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Icke-teknisk sammanfattning

Gjoco AB planerar en férandring och utékning av produktionen vid sin anldggning i Perstorp och ansoker
darmed om nytt tillstand. Denna miljokonsekvensbeskrivning har gjorts for att beskriva anlaggningens
miljopaverkan vid nuvarande (nulage) och utékad produktion (sokt alternativ), och enligt nuvarande beslut
(nollalternativet).

Gjoco AB ar en del av Gjoco koncernen med huvudagare i Norge. Det &r Norges nést storsta fargproducent
med mycket bra position pa den norska marknaden baserad pa hog kvalité och miljokrav i alla producerade
fargprodukter. Gjoco AB startades som en lim producent i mindre skala och har vuxit till en mellanstor
producent av lim och farg. Foretaget ar belaget i Perstorps kommun i sédra delen av Perstorp. Nagon
alternativ lokalisering, som kan vara miljoméssigt lampligare och teknisk-ekonomiskt mojlig i relation till
den nuvarande, bedéms inte finnas. Huvudleveranttren Celanese finns ocksa i Perstorp vilket gor
transportstrackan for ravaror minimal.

Samrad har hallits med myndigheter och narboende vid flera tillfallen for att informera om de planerade
forandringarna. De synpunkter som framkommit har sammanstallts i Bilaga S till Huvudansokan.
Néarboende &r positiva till véxande industrier i Perstorp. | huvudsak har deras synpunkter rort transporterna
och alternativa lsningar av logistiken.

Verksamheten i Perstorp &r inte unik for fargbranschen. Processerna bestar av fysikaliska blandningar av
fargkomponenter. Inga kemiska reaktioner forekommer. Med den moderna teknik som anvénds i
fargbranschen och de atgarder som vidtagits och planeras, bedémer Gjoco AB, att man arbetar med den
basta tekniken.

Utslappen till luft av stoft fran verksamheten kommer inte att oka vid den sokta produktionsnivan an vad
som éar fallet om foretaget producerar enligt dagens géllande beslut (nollalternativet). Detta beror pa flera
faktorer. 1 grunden ligger ocksa en metodik for att berdkna utslapp som ger lagre utslapp i dagslaget, da
man baserar dessa pa verkliga matningar, jamfort med utslappsuppskattningarna for framtidsfallen da man
behdver utga fran leverantérsgarantier for tillkommande reningsutrustning.

Forutom utslapp via punktkallor sker ocksa diffusa utslapp av stoft fran verksamheten. Diffusa bidrag
uppkommer i samband med lastnings och lossning pa fabriksomradet genom transporterna fran
leverantdrer. Genom olika atgéarder har man kunnat begransa den diffusa spridningen av stoft. Férutom de
ovan ndmnda stoftutslappen till luft sker dven utslédpp av mindre méngder organiska amnen.

Pa motsvarande satt som for processutslappen ar utslappen fran transporterna lagre i sokta alternativet an i
nollalternativet. Trots att transportbehovet ar stérre vid en 6kad produktion minskar antal ravarutransporter
pa grund av storre poster.

Samtidigt kommer en uppskattad 6kning av transportbehovet under kommande ar att motverkas av den
utveckling som sker pa fordonsmotorerna till foljd av strangare utslappskrav. Den beddmning som gors i
miljokonsekvensbeskrivningen &r att utslappen fran transporterna efter 2022 darfor kommer att vara pa
ungefar samma niva i nollalternativ och sokt alternativ, som de ar i dagens situation.

Utslappen till vatten ar sma eftersom processerna vid Gjoco AB till huvuddelen &r baserade pa
ateranvandning av process- och tvattvatten. Endast mindre mangder kommunalt vatten anvands i
processerna som leds till det kommunala reningsverket. Den utdkade produktionen bedéms inte innebéra
nagra okade utslapp till vatten.

Processerna behover inte nagon tillgang till kylvatten.

Industribullret fran Gjoco AB kontrolleras regelbundet och de hégsta ljudnivaer som uppmatts pa norra
tomtgransen vid bostader under de senaste fem aren har inte vid nagot mattillfalle dverskridit
bullervillkoret. Senaste métningsprotokoll finns i Bilaga M6. For att klara géllande bullervillkor vid utdkad
produktion kommer vid behov lampliga atgarder vidtas.

Trafikbullret har utretts for de olika l6sningar som finns for logistiken till och fran foretaget. Det beraknas
att bullerkraven kommer att uppfyllas efter utokad produktion, saval dagtid, da de huvudsakliga
transporterna sker, som under kvallstid da inga transporter kommer att ske.
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Verksamheten &r energiintensiv. Stora anstrdngningar gors darfor fortldpande for att effektivisera och
optimera energianvandningen. Till féljd av de genomforda energieffektiviseringarna har det blivit allt
svarare att finna maojligheter till ytterligare forbattringar. Fortsatt minskning av den specifika
energianvandningen kraver i 6kande utstrackning processutveckling och nyinvesteringar, vilket ar mojligt i
samband med storre kapacitetsokningar. Mojligheten att expandera produktionen i Perstorp ar darfor
avgorande for att pa langre sikt kunna genomfora ytterligare betydande energieffektiviseringar.

Vid produktion erhalls savél produkter som mindre mangder restprodukter. | stort sett allt tvéttvatten
aterfors till processerna. Avvikande farg- och limprodukter upparbetas i var egen produktion. En viss
mindre kvantitet utgér material som vare sig kan ateranvandas eller avyttras, utan levereras bort som avfall.

Fabriksomradet i Perstorp har anvénts for industriell verksamhet under 26 ar. Tomtmarken &gs av Gjoco
AB. Numera ar Silversmeden 3 och 4 sammanslagna till en tomt eftersom de &r bebyggda 6ver grénsen.
Tidigare fanns ett par tillfalliga byggnadsbaracker pa Silversmeden 3, i 6vrigt var det skogsmark och
betesmark for lantbruk. Fastigheten pa Silversmeden 2 byggdes av Samhall Lavi och anvandes for att
packa skruv och mutter till IKEA. Inget spill eller markfororening férekom pa tomten under tidigare
verksamhet. Fastigheten koptes av Gjoco AB (tidigare namn NITE AB) ar 1988.

Verksamhetens paverkan pa omgivande miljo har varderats med utgangspunkt fran utslappen och i relation
till miljokvalitetsnormer, miljomal och andra bedomningsgrunder. Luftkvaliteten i Perstorp ar jamforbar
med den i andra mindre och medelstora svenska tatorter. Inga 6verskridanden sker av miljokvalitetsnormer
och inte heller av de miljomal som stallts upp for att styra miljoarbetet inom alla verksamheter i samhallet.
Paverkan pa luftkvaliteten fran Gjoco ABs punktkallor &r generellt liten jamfort med den totala
fororeningsférekomsten och bidragen fran andra kallor, inte minst jamfort med de samlade bidragen fran
trafik och transporter i samhéllet samt genom langdistanstransport med luft. Detta galler i sdvél nuvarande
situation som i sokt alternativ och nollalternativ.

Transporternas bidrag berdknas vara storst i omradet véster om fabriksomradet dar vagtransporter pa vag
21 och vag 108 sker.

Ingen namnvard forsurande paverkan bedoms uppkomma av Gjoco ABs utslapp eftersom nedfallet ar
relativt litet och regionens marker relativt okénsliga for surt nedfall. Overgddning utgor i dagsléget ett
betydande problem i Skane. Framst ar det den lokala paverkan fran jordbruket och nedfallsbidraget fran
langvaga kvavetransporter med luft som bidrar. Ingen namnvard godande effekt av Gjoco ABs utslapp
bedéms uppkomma, vare sig i nuldget eller efter utékad produktion.

Slutsatsen &r att utslappen av svavel, kvaveoxider och liknande stoft till luft fran Gjoco AB som paverkar
omgivande miljo ej finns, vilket galler saval i nulaget som vid sokt produktionsniva.

Gjoco AB ligger inte inne i vattenskyddsomradet. Paverkan pa vattenkvaliteten i det angransande omradet
ar forsumbar. En produktionsokning kommer inte namnvart att paverka forhallandena i detta avseende
eftersom de begransade utslappen av i forsta hand stoft endast sker via dagvatten och darmed inte paverkas
av produktionsnivan.

Verksamheten vid Gjoco AB omfattas inte idag av Sevesolagstiftningen. Generellt sett visar genomférda
analyser att riskerna i verksamheten ar relativt sma. Huvudanledningen till klassningen &r lagrade mangder
av miljofarliga dmnen, i detta fall 16sningsmedel. Genom att de lagrade kemikalierna i évrigt inte ar
brandfarliga och eftersom pigment - och fyllnadsmedespulvren inte heller &r 16sliga i vatten, bedéms
riskerna for att miljofarliga och giftiga &mnen ska spridas till omgivningarna som relativt sma.
Sékerhetsarbetet vid foretaget &r omfattande och styrs av verksamhetens Egenkontrollsystem.

Sammanfattningsvis bedéms den planerade verksamheten i sdkt alternativ — &ven om den innebdr en
utékning jamfort med idag — inte motverka nagot av de miljomal som stéllts upp nationellt och inte heller
de strategisk viktiga atgarder som planeras for miljomalsuppfyllelsen i Skane.



1. ORIENTERING

1.1  Administrativa uppgifter
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Huvudman

Gjoco AB

Fastighetsbeteckning

Silversmeden 1-3

Utdelningsadress

Box 6, 284 21 Perstorp, Sverige

Besoksadress

Arons Vég 11-15, 284 33, Perstorp

Kommun, lan

Perstorps kommun, Skane lan

Organisationsnummer

SE 556647829201

Telefonnummer

0046 (0) 435 35 357

E-post

info.se@gjoco.se

Hemsida

WWW.Qjoco.se

Juridisk ansvarig

Vd Christer Nilsson
Tel: 0705-12 87 54; e-post: christer@gjoco.se

Kontaktperson i miljoskyddsfragor:

Irina Babakr (miljésamordnare, utvecklingskemist)

Tel: 0725-38 87 48; e-post: irina@gjoco.se

Verksamhetskod

24.45 och 39.15

Tillsynsmyndighet

Soderasens Miljoforbund

1.2  Verksamhetskoder

24.45
SFS 2013:251
12 kap. Kemiska produkter

45 § Tillstandsplikt B och verksamhetskod 24.45 galler for anlaggning for
att genom endast fysikaliska processer i industriell skala tillverka

1. gas- eller vétskeformiga kemiska produkter.
39.15
SFS 2013:251

19 kap. Férbrukning av organiska lésningsmedel
4 § Tillstandsplikt B och verksamhetskod 39.15 galler for anlaggning dar

det per kalenderar forbrukas

2. mer &n totalt 25 ton organiska lésningsmedel.
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1.3 Oversiktligt om dagens verksamhet

Gjoco AB dr en del av Gjoco koncernen med huvudégaren i Norge. Gjgco AS producerar och
marknadsfor farg, lasyr, lack och epoxyprodukter. Verksamheten startades sa tidigt som 1940 och har
sedan dess, med produktion och fardigvarulager, varit lokaliserat i Torvikbukt pd Nordmgre. Pa senare
ar har Gjgco AS haft en ansenlig tillvaxt. Nu framstar verksamheten som Norges nast storsta
producent och marknadsforare av dekorativ férg till hus och hem. Med fullsortiment, Gjgcomix
fargbrytningssystem och alla nédvéndiga forséaljningshjalpmedel tacker Gjaco AS hela behovet till
norska fargbutiker. Aterforsaljarnatet stracker sig dver hela Norge.

Ar 2004 blev dotterbolaget och produktionsanlaggningen Gjéco AB etablerad i Perstorp i

Sydsverige. Gjoco AB startades som en limproducent 1988 i mindre skalan och hade vuxit till en
mellanstor producent av lim och farg. Foretaget ar beléget i Perstorps kommun i sédra delen av
Sverige. Under senaste aren har foretaget investerat ca 20 milj. SEK i tillbyggnader och
produktionsutrustning. 2012 invigdes nytt lager och orderkontor. 2013 installerades ny Westerlin
dissolver och automatisk fyllningslinje samt tillhérande plockrobot och etiketteringslinje som togs i
bruk ar 2014. | december 2014 installerades ett modernt stoftfilter av Dust Controll system. Januari
2018 invigdes nytt lager pa 1200 m3. 20192020 installation av ny blandare pa 5 m3 i produktionshall
5 samt 5 st. tankar for fardiga produkter utanfor produktionshall 5. Omséttningen idag ar ca 79 milj.
Antal anstallda i foretaget - 20 st. Nuvarande tillstandet galler arlig produktion av hogst 5 000 000 liter
vattenburen férg, lim och tillsatser samt forbrukning av organiska I6sningsmedel till hdgst 70 ton per
ar inkl. tappning av lacknafta. Tillstandet togs i ansprak den 1 januari 2017. Se bilaga B.

Sommar 2019 forvarvade Gjoco AB en del av produktionsvolymer fran LIWA farg som gick i
konkurs.

Produkter och produktionsvolymer

Gjoco AB producerar vattenburna fargprodukter och vattenburna lim till konsumenter och
maleriféretag samt 6vriga produkter/tillsatser i form av primer, tréoljor, slurry osv.

Andel Svanen mérkta produkter 6kar med varje ar och uppgick 2019 till 64,9 % av totalt producerade
produkter.

Vattenburna farger bestar huvudsakligen av bindemedel (vattendispersion), fylinadsmedel, pigment
och tillsatsmedel/additiver. En del farger innehaller max 3 % l6sningsmedel (huvudsakligen
propylenglykol) och mindre méngder filmbildare. Vattenburet tralim (vinterlim) innehaller sma
mangder etanol och isopropanol. Lacknafta tappning pa 1 och 5 liter emballage till konsumentkunder
ar en del av verksamhet som kommer att minska med generell minskning av anvandning av
I6sningsmedel i fargbranschen.

| tabell 1 nedan redovisas produktionsvolymer for 2019.

Tabell 1: Produktionsvolymer vid Gjoco AB.

Produkt/anvandning 2019 (kg) | 2019 (liter)
Vattenburen farg 2446 259 | 1812044
Vattenburet lim 207 657 | 207 657
Ovriga produkter 2318844 | 1693844
Emballering Lacknafta 9600 12 000
Totalt 4 982 360 | 3725545

Aterforsaljningsprodukter pa ca 970 000 liter bestér huvudsakligen av dekorativa farger fran norska
delen av koncernen samt spackel och fogmassor.
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Sokt alternativ

Senaste tva aren Iag tillverkning av farg och lim pé ca 2 miljoner liter. Foretaget hade god
produktionskapacitet samt tillstand (upp till 5 miljoner liter) kvar och startade produktion av
vattenburna legoprodukter 2019. Den huvudsakliga produktionsdkningen planeras for
bulkprodukter/legotillverkning for pappers-, skogsindustri och jordbruk som innehaller inte nagot
I6sningsmedel. Behovet av dessa produkter uppskattas till 8100 ton/ar motsvarande 5 400 000 liter/ar.

Nedan foljer en kort beskrivning av produkter.

1. Ammoniumsulfat I6sning, 40%

Denna produkt tillsatts sasom kvave (ammonium, NH4+) kélla till den biologiska vattenreningen hos
massa och pappersbruk. | samband med att bakterierna bryter ned COD (= kemiskt syreférbrukande
amnen) i avloppsvattnet, sa behover bakterierna kvave och fosfor, ofta i forhallandet 5:1, for sin
celluppbyggnad. I detta fall anvander kunden ammoniumsulfatlésning i kombination med
fosforsyra for detta andamal. Biologisk vattenrening forekommer idag pa de flesta massa och
pappersbruken.

2. Magnesiumhydroxid slurry

Magnesiumhydroxid anvands i blekprocessen av pappersmassa. | samband med blekning av
pappersmassa anvands ofta lut (Natriumhydroxid). En del av Luten kan erséttas av
magnesiumhydroxid och ger da en skonsammare blekning med mindre COD till avloppsvattnet.
Samtidigt & magnesiumhydroxid skonsammare mot fibern jamfort med lut. I tilldgg kan man dosera
mindre, da

magnesiumhydroxid har tva hydroxyl-grupper mot lutens enda hydroxyl-grupp. Sammantaget ger
detta en miljovanligare blekning jamfort med lutblekning.

3.Titandioxid slurry

Titandioxid slurry séljs som pigment till bland annat pappersindustrin.

Produktion av farg och lim kommer att inte 6ka markant i ndrmaste framtiden men féretaget har
kapacitet att dubbla dagens tillverkning med befintlig maskinpark i befintliga lokaler. Tappning av
lacknafta kommer att bli kvar pa samma niva eller minska suspensivt i framtiden.

1.4  AnsOkan om forandrad verksamhet

Ansokan avser tillverkning av vattenburen farg, lim och tillsatser samt emballering av lacknafta. Sokt
produktionsvolym kommer att vara 15 000 000 liter per ar forbrukning av organiska losningsmedel
upp till 100 ton per ar.

2. LOKALISERING

Kapitel 2 beskriver industrianldggningarnas lokalisering, intilliggande verksamheter, transportvégar.

2.1  Verksamhetens historiska utveckling

Foretaget Gjgco AB ligger i sddra delen av Perstorp och grundades 1979.

Foretaget startade ursprungligen med limproduktion och omtappning, men gick over till produktion av
farg och lim fran ar 1990.

Industritomtmarken Silversmeden 1-3 dgs av Gjoco AB. Numera &r Silversmeden 3 och 4
sammanslagna till en tomt eftersom de &r bebyggda 6ver grénsen.

Tidigare fanns inte nagon industri pa tomten bara ett par tillfalliga byggnadsbaracker pa Silversmeden
3, i 6vrigt var det skogsmark och betesmark for lantbruk.

Fastigheten pa Silversmeden 2 byggdes av Samhall Lavi och anvandes for att packa skruv och mutter
till IKEA. Fastigheten koptes av Gjoco AB (tidigare namn NITE AB) ar 1988. Nuvarande bebyggelse
pa Silversmeden 1-3 bestar framst av tre industribyggnader som byggts till i omgangar. Talt for
lagring av tomemballage finns uppsatta inom planomradet.
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Gjoco AB bildades den 1 januari 2004 da foretaget NITE AB koptes upp av det norska foretaget
Gjeco AS. Verksamheten har varit lokaliserad pa nuvarande plats pa Arons Vég sedan 1988.
Tillverkningen bestod i bérjan av tralim och véavlim. Ar 1990 startades tillverkning av vattenbaserad
inomhusfarg. Idag bestar merparten av produktionen av just vattenbaserad inomhusfarg och
tillverkningen sker i en fabrikslokal som byggdes 1993. Ar 2012 invigdes ett nytt fardigvarulager.
2018 byggdes ett nytt lager for ravaror. 2019 installerades nya tankar for legoproduktion av slurry
produkter.

Mer detaljerad beskrivning av verksamhetens utveckling finns i bilaga nr S9 till samradsredogorelse.

2.2 Industriomradets lokalisering — aspekter som ror planforhallanden

Gjoco ABs fabrikslokaler, ravarulager, fardigvarulager, kontor och laboratorium ligger pa Arons Vég
11-15 i Perstorp. Anlaggningarnas omrade benamns Silversmeden i detaljplanen och ligger i
industriomradet Lillarydsomradet i Perstorps tatort. Bostadsbebyggelse finns 6ster och sydost om
anlaggningen. Soder om ligger tomma fastigheter fran plastindustriforetaget Stena Recycling AB. Pa
omradet vaster om anldaggningen ligger en ridskola och bortom ridskolan ligger ESAB AB som &r en
av varldens ledande tillverkare av utrustning och tillsatsmaterial for svetsning och skarning.

Narmaste bostadsfastigheter ligger ca 160 meter fran anlaggningarna.
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Figur 1: Lokalisering av Gjoco ABs anlaggningar. Karta fran Eniro

2.2.1  Planférhallanden i Perstorps kommun
OVERSIKTSPLAN

Géllande dversiktsplan for Perstorps kommun (Oversiktsplan Perstorp 2006) antogs den 29 maj 2006.
Aktualitetsforklaring av planen gjordes ar 2010.

http://www.perstorp.se/oversiktsplan.html

Perstorps kommun har tagit fram ett forslag till Oversiktsplan 2030. Planen ska antas av
Kommunfullméktige och &r nu pa samrad.


http://www.perstorp.se/oversiktsplan.html
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DETALJPLANER

Gjoco AB:s anlaggningar ligger i kvarteret Silversmeden i detaljplanen for industriomradet
Lillarydsomradet. Lokaliseringen strider inte mot detaljplanen.

Perstorps kommun faststillde “Forslag till utvidgning av stadsplan for Lillarydsomradet i Perstorps
tédtort” &r 1972. Se bilaga M1 och M2 for karta och beslutet fran Lansstyrelsen.

SITUATIONSPLAN

Gjoco AB ligger mellan vag 21 och vag 108 i vastra industriomradet, riktning sydvast.
Dér kan foljande bebyggelser ses:

- Kontorsbyggnad och laboratoriet ca 550 m2 (1)

- Produktionsbyggnad farg 600 m2 (2)

-Produktionsbyggnad lim 200 m2 (3)

- Lager fardigvaror ca 1200 m3 (4)

- Produktionshall 360 m2 (5)

- 2 télt ca 1000 m2 med emballage (6,7)

- Ravaror/emballage/fardigvaror lager 1200 m2 (8)

- Fem fOrvaringstankar for fardigvara utanfor produktionshall 5

Interna transporter med el truck utomhus sker inne pa omradet mellan fabriksbyggnader.

Pa fastigheten Silversmeden 1 finns en liten byggnad. Denna byggnad putsades om 2014 och anvénds
som provobjekt for malning och test av utomhusfarg. Framfor byggnaden finns exponeringsstation
bestaende av tre stallningar med provbitar av tra for vaderbestandighetstester av utomhusfarg. Pa
tomten finns ocksa uppstallning av tomma och rena IBC container. Det forekommer ingen industriell
tillverkning pa denna fastighet.

Situationsplan, se Bilaga M3.

Framtida forhallanden

Utokad produktion kommer att ske i befintliga lokaler med befintlig utrustning och personal. Ingen
forandring planeras i processen. Antalet anstallda kommer endast att 6ka marginellt vid produktion
enligt ansdkan (3—4 personer). Det finns god kapacitet i nulége att dubbla produktion av farg och lim
med befintlig maskinutrustning om man infor 2 skift arbetsdag vilket &r inte aktuellt inom narmaste 5
ar. Daremot produktion av bulkprodukter som gar pa halvfart idag kan dubblas utan nagra som helst
forandringar i verksamheten.

Lagringskapacitet for ravaror racker upp till 10 milj. liter produktion och utdver det kan komma att
behdva dkas med 2 lagringstankar till vattenburet bindemedel som installeras pa kortsidan av
produktionsbyggnad farg (2).

2.3 Redovisning av alternativa platser for lokalisering

Flera kommuner kontaktades i fragan om lediga tomter for industriell varsamhet.

Klippans kommun hade ingen lamplig industrimark till salu. Hassleholms kommun har tva
storleksmassig lampliga tomter. Se bilaga M12. Den ena ligger alldeles for nara viloomradet och den
andra som ligger vid den 6stra infarten till Tyringe, norr om rv 21 &r mer lamplig som alternativ.
Perstorps kommun

Foretagens lokalisering i forhallandet till detaljplan och 6versiktsplan samt alternativa platser inom
kommunen diskuterades vid samradsmote med stadsarkitekten for Perstorpskommun Mattias Bjellvi.
Under maéte konstaterades att Oversiktsplan 2030 ar under samrad och beréknas antas inom kort i
kommunfullmaktige. Det finns inga alternativa lagen i den for Gjéco AB mer an inom befintlig
industrimark. Gjoco AB har inga konkreta byggplaner for utbyggnaden i nulédge och narmaste framtid
och nar det blir aktuellt med sddana kommer foretaget kontakta kommunen i ett tidigt skede.
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I nu lage kunde kommunen erbjuda en tomt som ligger ca 300 m sydvast ifran Gjoco AB. Se bilaga
M11. Narheten till villaomradet gor den olampligt som alternativ plats. Dessutom finns det inga
ekonomiska forutsattningar for det. Stadsarkitektens kommentar i fragan om Gjocos lokalisering var
foljande:

”Det finns ingen annan planerad anvandning an dagens for omradet i gallande dversiktsplan fran 2006
och inte heller i den nya vi tagit fram som antogs 29 januari och foérhoppningsvis vinner laga kraft om
nagra veckor (om ingen 6verklagar). Verksamheten ar val lokaliserad vid Arons vag med koppling till
vag 21. Vi planerar heller inga nya bostéder eller annan kénslig verksamhet i nérheten, bl.a. med
hansyn till skyddsavstanden fran Esab som ar Sevesoanlaggning (sarskild lagstiftning kopplad till
kemindustri). Jag ser inte heller att ndgra sarskilda natur- och kulturvarden paverkas negativt. De
narmsta naturintressena som finns ar skrattmaskolonin vid Jeans damm (som &r skyddad) och
reningsverksdammarna). Jag tror det viktigaste att titta pa och beskriva ar transporter och
omgivningspaverkan nar det galler buller och liknande pa omgivande bostadsbebyggelse.
Lansstyrelsen papekar ju dven att man ska beskriva hur stérningssituationen ser ut i forhallande till
detaljplanens bestammelser. De riksintressen som ev. kan berdras ar vag 21 och Skanebanan. Jag ser
inte att dessa paverkas negativt, det handlar mer om att beskriva antalet tillkommande fordon. Viktigt
ar ocksa hansyn till paverkar pa vatten och luftkvalitet”.

Slutsatsen av lokaliseringsutredning

Trots att det finns [ampliga alternativa lokaliseringar utanfor orten Perstorp &n den nu aktuella ar flytt
till en annan ort omgjligt. Prelimindra berdkningar visar att omlokalisering med nybyggnation av
produktionsanlaggningar skulle kosta minst 100 milj. kr och de ekonomiska forutsattningarna finns
inte i dagslage. Omradet dér industriverksamheten bedrivs (omradet Silversmeden) &r klassat som
industrimark enligt gallande detaljplaner och den utvidgade verksamheten ryms val inom omradet.
Kommunen och omgivningen har en positiv installning till foretagens expansion. Idag finns ett
betydande kapital bundet till de befintliga anldaggningarna. Dessutom finns det viktig narhet till
ravaruproducent (35-40% av ravarorna kops in fran foretaget Celanese Emulsions Norden AB i
Perstorp). De befintliga anlaggningar utgdr darmed grunden for utvecklingen av den framtida
verksamhet som man nu soker tillstand for.

o B €

PERSTORP

AdLSNANI

Figur 2: Gjocos placering inom Perstorps industriomrade

11



Bilaga M

3. DRIFT OCH PRODUKTION

| detta kapitel ges en dversiktlig beskrivning av drift och produktion vid Gjéco AB’s anldggningar.
Dessutom beskrivs verksamhetens energianvandning, anvandning och hantering av ravaror och
kemikalier, uppkomsten av restprodukter, transporter, verksamhetsstyrning och egenkontroll.

I avsnitt 3.1 beskrivs varje anlaggningsdel 6versiktligt. Beskrivningen ar baserad pa den tekniska
beskrivningen fran huvudansokan dar de olika processerna redovisas mer i detalj.

Driften vid foretaget sker normalt kontinuerligt, i ett skift, mandag till fredag fran kl. 7.00 till 16.30.
Tva skiftarbete ar inte aktuell inom narmaste 5 ar upp till ca 10 000 000 liter. I sokt alternativ pa
15 000 000 liter kommer driften utdkas till tva skift.

3.1 Processer

Tillverkning av vattenburen féarg

Tillverkning av vattenburen farg sker i produktionshall 2. Till det anvands fyra blandare: blandare 7A
(cal md); 7B (ca 2 m®); 10 (5 m®) och 11 (6,5 m*).

Fargtillverkningen ar en blandningsprocess dér de olika komponenterna kombineras i bestdmda
proportioner och dispergeras till en homogen produkt.

Manga av komponenterna tillverkas av oljeprodukter fran den petrokemiska och syntetisk-kemiska
industrin.

Industriell fargtillverkning borjar normalt med en férblandning, dar bindemedel, vatten och pigment
blandas till en pigmentpasta. Denna pasta dispergeras med hjalp av kvarnar eller dissolvrar. Efter
dispergeringen sker eterblandning, med resterande bindemedel, 16sningsmedel och tillsatser. Darefter
vid behov sker nyansering — sa att fargen erhaller énskad kulor. Nar produkten uppfyller stallda krav
gors en sista filtrering. Slutligen fylls fargen i olika emballage.

Tappning av farg sker med hjalp av tva automatiska tappningslinjer.

Tillverkning av vattenburet lim

Tillverkning av vattenburet lim sker i produktionshall 3 (tegelhuset).

Limtillverkning avser nagra kvalitéer vagglim pa starkelsebas samt PVA baserade tralim.

Till det anvands tre blandare: blandare 1 (ca 0,5m?); blandare 2 (ca 1,5m?) och blandare 3 (ca 2m?3).
Processen ar en enkel blandning av bindemedel/starkelse med vatten och évriga additiver. Tralim
tappas med automatiska tappningslinjer i produktionsbyggnad 1 och produktionsbyggnad 2 pa flaska
eller dunk. Flaskor/dunkar forpackas vidare manuellt i kartonger och palleteras.

Vavlim tappas manuellt pa 5 L eller 15 L plastburk, palleteras och plastas om.

Fardiga pallar med lim levereras till fardigvarulager.

Tillverkning av slurry/bulkprodukter

Hdsten 2019 installerades ny linje i produktionshall 5 for tillverkning av vattenburna bulkprodukter.
Utrustning i produktionshall 5: 1 mixer ca 5 m3, 1 luftkompressor, 1 vattentank ca 5 m3 och 1
Stoftvskiljare av fabrikat GRAM typ ACF 52 H.

Beskrivning av processer for TiO2, Magnesium slurryn och Ammoniumsulfat: Torra produkter
blandas med vatten i mixern. | en del fall tillsatts additiv som forvaras i IBC er.

Dérefter pumpas det ut till lagertankar for respektive produkt. Tankar & numrerade och mérkta med
produktnamn.

Tank nr 21 Magnesiumhydroxid slurry 37 m3

Tank nr 22 och nr 23 Ammoniumsufat 16sning 2x 25 m3

Tank nr 24 och nr 25 Titandioxid slurry 2x 25 m3

Produkterna som lastas ut ar oklassade. Lagertankarna star i en invallning som rymmer 65 m3.
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Rutin for utlastning av fardig vara fran cisterner till tankbil &r framtagen. Instruktion lastning finns
tillgangligt for chaufforer. Se bilaga T4.

Fardigvarulager

Fardigvarulager finns i en separat byggnad pa 1200 m2 med 1400 pallplatser som &r sammanbyggd
med produktionsbyggnaden for att minska transporter utomhus pa fabriksomrade.

Pa fardigvarulager anvands 3 elektriska truckar. Palastning sker genom 2 lastportar anpassade till
lastbilar. Full lastbil av farger levereras till varulager i Norge (Oslo eller Torvikbukt) eller direkt till
private label kunder i Norge eller Finland. Mindre leveranser med styckegods som hamtas dagligen av
nagra transportforetag.

Lager for ravaror/fardiga produkter och emballage

Hosten 2018 togs ny lager (1200 m2) i bruk med 540 pallplatser. Har forvaras mestadels ravaror i IBC
container eller sack samt fardiga produkter och emballage. Lossning av ravaror sker genom lastport
med hjalp av 2 elektriska truckar och handtruckar.

Utveckling laboratoriet

Utvecklingslaboratoriets huvuduppgifter ar forskning och utveckling av produkter, komponenter,
tillsatsmedel och processoptimering. Samarbetet sker med utvecklingslaboratoriet pa Gjoco AS i
Torvikbukt, Norge.

Laboratoriets mal ar utveckling av nya mer miljoanpassande farg- och limprodukter, tester av
alternativa ravaror med béttre miljoprofil, produktionsprocess andringar for att minska ev. spill och
kontaminering under tillverkningsprocesser och vid slutanvandning hos kunder.

Laboratoriet har kombinerad forsoksanlaggning med exponeringsstation for langvariga tester av
utomhus fargprodukter. Laboratoriet har mojlighet for pilotproduktion av nya recept i mindre skala
upp till 20 liter.

Kontroll laboratoriet

Kontroll laboratoriet testar alla producerade satser med farg- och limprodukter och godkéanner kvalitén
innan tappningen.

Vid behov eller avvikelse testas ravaror och eventuella tillfalliga processandringar.

Laboratoriet ansvarar for kontroll av lagrade fargprover vid ev. kundreklamationer.

3.2  Transport

3.2.1  En beskrivning av dagens transporter till och fran Gjéco AB

Den absoluta merparten av de fardiga produkterna inklusive aterforsaljningsprodukter fran
verksamheten transporteras idag pa lastbil fran fardigvarulagret, som ligger i direkt anslutning till
fabriken, for uttransport direkt till kund.

Maéngden transporter som kravs inom verksamheten ar kopplat till produktionen vid anldggningarna. |
Tabell 2 redovisas en uppskattning av ungefarliga godsmangder i nul&get, sokt alternativ samt
nollalternativ. Observera att méangderna i tabellen &r ungefarliga och avrundade och forutsatter
forandringar i verksamheten for att na det sokta alternativet.



Tabell 2: Transportvolymer ALLT (ravaror, emballage och fardigvaror)
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(lastbilar/tankbilar per ar)

Transportvolymer Nulaget Sokt alternativ Nollalternativ

(kg per ar)

Ankommande via vag (Gjoco) 3400 000 14 303 698 3400 000
Ankommande via vag (Brenntag) 1421 848 4276761 2 488 169
Utgdende via vig (Gjoco) 4312 000 18 140 455 4312 000
Utgdende via vag (Brenntag 2218243 7 841 257 3881823
Totalt 11 352 091 44 562 171 14 081 992
Transportvolymer Nuldget Sokt alternativ Nollalternativ

Ankommande via vag (Gjoco) 475 **1157 475
Ankommande via vag (Brenntag) 47 167 83
Utgaende via vag (Gj6co) 1034 *1515 1034
Utgdende via vag (Brenntag 60 210 104
Totalt 1616 3049 1696

**Forutsatter utbyggnad av bindemedel tankar.
*Sokt alternativ "Utgaende Gjoco" = (5st DSV + 5st Dachser + 2st Schenker + 5st 6vrigt) *52v +
150 st. Norgebilar*faktor4,2. Dvs endast kalkylerat med 6kning pa Norgebilar *4,2.

Idag bedoms antalet transporter av inkommande ravaror och utgaende fardiga produkter till totalt 1616

st. Vilket motsvarar 6,5 transporter/dygn i snitt.
| sokt alternativ bedoms antalet transporter av inkommande ravaror och utgaende fardiga produkter
oOka till totalt 3049 st. Vilket motsvarar 12,2 transporter/dygn i snitt. In- och uttransporter kommer

aven i framtiden att ske under dagtid (8-17) pa vardagar.

3.2.2

Planerade férandringar vad galler transportslag och transportvagar

SOKT ALTERNATIV - Gj6co

Behovet av transporter kommer till viss del att folja utvecklingen av foretagets forvéantade
produktionsékning. En 6kad produktion kommer darfor att 6ka behovet av transporter.

Ett stort ravarulager mojliggor stérre inkdpskvantiteter at gangen for vissa ravaror vilket haller tillbaka

okningen av ankommande transporter en del. For ravaror som redan idag kops in i fulla
lastbilar/tankbilar kommer 6kningen av transporter att folja produktionsokningen.

97 % av ravaror till det planerade ckningen av bulkprodukter levereras i stora poster 20-40 ton at
gangen vilket genererar till bara 105 lastbilar/ar eller 9 st/manad.
Aven antalet transporter for utleveranser kommer till viss del att folja produktionsdkningen. Drygt
tredje del av det utdkade volymen av fardig vara kommer levereras i bulk. Totalt bulk och
tanktransporter for slurry uppskattades till 133 lastbilar/ar eller 11 st./manad. Dock forvantas den
okade produktionsvolymen inte paverka de dagliga utleveranserna av styckegods i nagon storre

utstrackning. Utan merparten av den 6kade produktionsvolymen kommer att exporteras till Norge och

transporteras i fullastade bilar.

Forvantade transportvolymer i sokt alternativ framgar av Tabell 2 ovan.
Inga forandringar i transportvagar planeras eftersom det inte anses finnas nagra battre alternativ.
Dagens anlaggning ligger 400 m fran en stor riksvag (Riksvag 21) och den enda bebyggelse som
lastbilar idag passerar pa avfartsvagen mellan riksvagen och Gjocos fabriksanlaggning ar en

industritomt tillhorande ett féretag inom plastindustri.
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Figur 3: Transportvig till Gjéco AB via Riksvig 21 och avfartsvigen ~Arons Vig”.

Riksvag 21 forbinder nordostra Skane (Kristianstad/Hassleholm) med nordvastra Skane
(Helsingborg/Angelholm) och hanterar redan idag en stor mangd tung trafik ca 6800 fordon/dag varav
16% med tung trafik dygnet rund, t.ex. transporter till och fran Perstorp AB industriomrade. P& vag
108 som gransar ocksa till Gjoco AB passerar 1400 fordon varav 13% med tung trafik per dygn.
Trafikflode i Perstorp framgar av figur 3 och 4. Den i sammanhanget relativt begransade dkningen av
transporter till och frdn Gjéco AB fran 6 fordon/dygn i nulage till 12 fordon/dygn for planerad
verksamhet kan totalt sett inte anses orsaka nagra 6kade stérningar fran trafiken for de narboende.
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1400 f/d RDT | 4 N
13% tung trafik | = A
(2017-01)
400 f/d ADT %
9% tung trafik
.~ (2009-01)

400 f/d ADT
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[ - Sades N )
i o
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—- Jamvag ac Sor | 5500 £/d AoT
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Figur 4: Trafikfloden i Perstorp
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Mojliga atgarder for att minska buller och luftféroreningsemissioner, effekter och kostnader.

- nya tankar for bindemedel m6jliggor storre inkopskvantiteter at gangen och haller tillbaka
okningen av ankommande transporter. Kostnad for det blir ca: 1 miljon kronor.

- Byte av sma sack till 1000 kg BIG BAG vid produktion av farg mojliggor storre
inkGpskvantiteter at gangen och haller tillbaka 6kningen av ankommande transporter. Kostnad
for det blir ca: >1 miljon kronor

- Samordnade transporter med fullastade bilar minskar antalet transporter.

- Okad ravaruférbrukning mojliggor direktinkop frén storre ravaruleverantorer vilket medfor
minskade transporter av sma leveranser och farre antal underleverantorer.

- Stélla krav pa transporter till och fran foretaget om moderna och miljévanliga lastbilar vilket
minskar luftféroreningsemissioner.

- Det finns mojlighet att bygga bullerplank mot véag 108 for att reducera buller ut mot
omgivningarna runt fabriksomradet. Kostnad av ca 700 000 kr. Detta ar dock inte aktuellt i
dagslaget eftersom Gjéco AB:s bidrag till det totala bullret 1&ngs vag 108 ar forsumbart. T.ex.
ligger foretaget ADR-Haanpéad, som ar Nordens stdrsta transportbolag géllande transporter av
flytande varor, ett par hundra meter bort och bidrar med betydligt fler transporter om dagen
jamfort med Gjocos framtida planer.

3.3 Energianvandning och arbete med energifragor

Produktionen vid Gjoco ABs anlaggningar &r inte energiintensiv men kostnaden for energi utgor anda
en betydande andel av foretagets produktionskostnader, och foretaget har darfér under manga ar
arbetat med att effektivisera energianvandningen och vidtagit atgarder avseende energi, miljo och
kvalitet som stod i detta arbete.

El anvénds for drift av processer, maskiner och hjélpsystem och fjarrvarme for uppvarmning av
lokaler. Under 2019 anvéndes totalt ca 237 MWh el medan fjarrvarmens forbrukning uppagick till
drygt 78 MWh.

Energianvandningen méts och foljs upp manadsvis som ett led i egenkontrollarbetet. Av Tabell 3
nedan framgar dagens anvandning av energi vid Gjoco AB.

Tabell 3: Dagens anvandning av energi till produktion/processer vid Gjoco AB.

Byggnader El Fjarrvarme

KWh KWh
Arons vég 13 och 15 (produktionshall 2 och lager) 192 816 77 943
Arons vég 11 (Kontor/laboratoriet och produktionshall 5) | 44 280

Elenergi till industriomradet kops in fran EON och Perstorps Fjarrvarme. Inga reservkraftverk finns pa
foretaget.

Figur 5 visar anvandningen av elenergi fordelad pa olika anvandningar som motordrift, uppvarmning,
belysning etc. inom omradet. Som framgar &r motordriften helt dominerande anvandningsomrade.
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Belysning 15%
I

Ventilation 3%

Tryckluft
2% *

Figur 5: Elanvandningen inom Gjoco AB fordelat pa olika typer av anvandningsomraden inom
verksamheten (2019).

Arbetet med energifragor en viktig del i verksamheten inom Gjoco AB. Flertal energibesparande
atgarder har gjorts. Vid nybyggnad av den nya lagerlokalen pa 1200 m2 ar 2012 isolerades golv mer
an byggnadsstandarden foreskrivit. Det finns tillaggsvarmeisolering av kontoret. Ett flertal
frekvensstyrda motorer har installerats till robot packmaskinen och den nya dissolvern 11 och
dissolver 12. Det pagar standigt arbete med receptmodifieringar som innebér bland annat forkortad
processtid speciellt vid rivningsdelen som dr mest energikravande. Tillsammans med forbattrat
processflode kan bara detta bidra till 20 % minskning av motordriftenergi. Inférandet av atgarder har
resulterat i sankt energianvandning totalt sett, trots 6kande efterfragan pa produkter som kraver fler
processteg och dédrmed hogre energianvandning per ton.

Nar foretaget sokte tillstandet for utokat produktion upp till 5 miljoner liter uppskattades elanvandning
i det sokta alternativet till ca 407 MWh. Produktionsvolymerna idag tredubblades jamfort med 2013
och nastan natt nollalternativet men elforbrukningen dkade bara markant. 2018 gjordes en ny
energikartlaggning. Flera atgarder genomfordes. Den stérsta besparingen gav arbetet med
receptmodifieringar (tillsats av ny effektivare dispergeringsmedlet) och forkortning av tiden i
rivningsdelen vid fargtillverkning, vilket resulterade till ca 25% minskning av motordriftenergi. |
Tabell 4 presenteras en del av energibesparande atgarder som genomforts sedan 2012 och i tabell 5
atgarder som &r planerade.

Tabell 4: Genomforda energibesparande atgarder

Atgard Investerings | Energibesparing | Energibesparing | Aterbetalnings | Kommentar
Kostnad KW/ar SEK/ar tid
SEK Antal ar
Frekvensstyrda motorer till 18 000 4000 3400 55 2013
robot packmaskinen
Frekvensstyrda motorer till 39 000 8000 7000 6 2013
ny dissolver for blandare nr
11
Byte fran direkt el till 19 000 5000 4300 4,5 2013
oljefyllda element pé labb
och kontor
Installation av 21 000 6500 5500 3,8 2014
luftvarmepump pa det nya
kontoret
Tillaggsisoleringen av 14 000 7000 6000 2,5 2016
kontoret

17
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Installation av
luftvarmepump pa kontoret
(gamla delen)

22 000

6500

5500

2016

Forbéttra ventilationen pé
kontor/lab.

40 000

2000

1600

2018

Installation fjarrvarme i
produktionshallen

65 000

12 000

11 000

2018

Nyinstallation av LED
belysning i rdvarulager

100 000

10 000

8500

10

2018

Byt ut utomhusbelysning fran
halogen till LED tegelhuset
och bla lager

10 000

2000

1600

2018

Recept modifieringar (tillsats
av ny dispergeringsmedel/
forkortad processtid)

10 000

70 000

80 000

<1

2018

Frekvensstyrda motorer till
ny dissolver for blandare nr
12

100 000

6000

5000

2019

Ny el truckstaplare med ny
teknik for laddning vid
motorbroms

145 000

2000

1600

2019

Tabell 5: Framtida energibesparande atgérder

Atgard

Investerings
Kostnad
SEK

Energibesparing
KW/ar

Energibesparing
SEK/ar

Aterbetalningstid
Antal ar

Prioritering
1-inom kort
2-inom 3 &r
3-i framtiden

Dra in fjarrvarme till
kontor/lab

200000

20000

17 000

11,8

3

Ersatta infravarme med

40 000

8000

luftvarmepump pa
kontor/lab.

7000

6

2

produktionshallen till
moderna LED armatur

Byta gamla lysror i 32000

7000

6200

rdvarulager

Rorelsedetektor till 3000

1000

900

tegelhuset till
luftvdrmepumpar

Byte av varmeflaktar i | 30 000

7000

6200

elektrisk pump
tappningslinje 10

Byte till frekvensstyrd | 20 000

4000

3400

I sokt alternativ dér volymen av fargproduktion tredubblas och tillverkning av bulkprodukter 6kar till
5 400 000 liter/ar bedéms, trots ovan namnda ambitioner och trots den energieffektivisering som pagar
och planeras fortsétta, energianvéndningen férdubblas jamfoért med nuléget. Den huvudsakliga
produktions6kningen inom narmaste 5 ar planeras for bulkprodukter/legotillverkning for pappers-,
skogsindustri och jordbruk. Trots den stora volymen kréver inte produktion av den lika mycket
motordriftenergi jamfort med fargproduktion pga. mycket kortare processtider samt avsaknaden av
langa tappningstider. Elbehovet for tillverkning av dessa produkter uppskattas till ca 30 000 KWh/ar
Produktion av farg och lim kommer att inte 6ka markant i nédrmaste framtiden. Darfor uppskattas
elanvéndning for framtida behov till ca 350 000. Se Tabell 6.
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Tabell 6: Uppskattad energianvandning i sokt alternativ i jamforelse med nuléaget (avrundade siffror).

Energianvandning vid Gjoco AB El Fjarrvarme
KWh KWh
Nuléget 237 096 77 943
Sokt alternativ 550 000 80 000
Inom 5 ar 350 000 80 000

Tabellen visar att den utékade produktionen kraver 6kade insatser av energi. Ingaende energi kommer
grovt sett 6ka proportionerligt mot produktionsékningen. EIférbrukning i sokt alternativ bedéms
darfor vara dubbelt sa stor jamfort med nulaget, fjarrvarme oférandrat.

En utokad verksamhet ger dock moéjligheter att 6ka energieffektiviteten pa befintliga processer i
samband med utbyggnader, omstallningar och anpassningar. Gjoco AB bevakar aven utvecklingen pa
energiomradet for att pa sikt till exempel finna fornybara alternativ till sin energiférsérjning och man
soker ocksa aktivt samarbeten kring energiravaror, energiproduktion och energiintegration med
omgivande samhille.

De senaste arens energieffektivisering har inneburit att det blir allt svarare att finna mojligheter till
ytterligare forbattringar som ar nagorlunda enkla och inte alltfor kostsamma. Fortsatt minskning av
den specifika energianvéndningen kraver i 6kande utstréckning processutveckling och nyinvesteringar,
vilket i regel enbart ar mojligt i samband med stdrre kapacitetsokningar. Méjligheten att expandera
produktionen i Perstorp ar darfor avgorande for att pa langre sikt kunna genomfora ytterligare
betydande energieffektiviseringar.

3.4 Vattenanvandning

NULAGE

Kommunalt vatten anvands huvudsakligen som processvatten for tillverkning av farg och lim,
spolvatten samt i mindre mangd for sanitara andamal.

Kommunalt vatten tas fran kommunens huvudledning. Den totala forbrukningen av kommunalt vatten
har under senare ar uppgatt till 1931 m2. Allt processvatten ingar i fardiga produkter, spolvatten
ateranvands i produktionen och sanitart vatten avleds till spillvattensystemet som ar anslutet till det
kommunala reningsverket. Den arliga avrinningen fran verksamhetsomradet kan uppskattas till

ca 100 m*

Vattenanvandning mats och foljs upp kvartalsvis som ett led i egen kontrollarbetet. Av Tabell 7 nedan
framgar dagens anvandning av vatten vid Gjoco AB (ar 2019).

Tabell 7: Dagens anvandning av vatten till produktion/processer vid Gjéco AB.

Byggnad Vatten
m3
Arons vag 15 (Kontor/lagerbyggnad 4) 87
Arons vag 13 (produktionshall 2 och 3) 880
Arons vag 11 (Kontor/laboratoriet och produktionshall 5) | 964

Kommentarer: Behov av processvatten i produktionen ar mycket hogre, de laga siffror forklaras att allt
spolvatten ateranvands vid tillverkning av nasta sats av farg och lim.

Forbrukning av vatten ar jamt fordelat under aret bortsatt december manad da fabriken stanger for
juluppehall.
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Nollalternativ
I nollalternativet 6kar behovet av processvatten linjart med produktionsokninen och uppskattas till
2500 m?,

SOKT ALTERNATIV

Behovet av kommunalt vatten forvantas oka baserat pa 6kande produktionsvolymer.

Utokad volym av bulkprodukter/slurry kraver ca 4500 mivatten. Anvandningen av kommunalt vatten
for produktion av farg och lim bedéms inte att 6ka under narmaste aren men vid sokt alternativ
kommer det att nd 2000 m®. Anvandning av vatten for sanitara &ndamal blir oférandrad.

3.5 RAvaror

De stora ravarugrupper som anvands i dagens lage och kommer att anvandas i framtiden bestar av:
Vattenburna bindemedel sa som akryl, PVA eller alkydemulsioner

Torra pigment och fyllnadsmedel i pulverform

Additiver:

Fortjockare i vétske- eller pulverform (cellulosa)

Dispergeringsmedel i vatskeform

Biocider i vétskeform

Filmbildare, antioxidanter, vatmedel

Lacknafta for tappning pa mindre emballage

Bilaga M 4 visar detaljerad dversikt av ravarugrupper med handelsnamn och markningar/risker.
Figur 6 visar forbrukningen av ravaror indelade i grupper med hansyn till inre och yttre miljo.

3500000 |hgen markning

327, kg

3000000

2500000

2000000

1500000

1000000

500000 . .
Halsofarliga Miljofarliga Brandfarliga voC
74598 kg 17392 kg 27319kg 50339keg

0 — — — —
1 2 3 4 >

Figur 6: Ravarustruktur Gjoco AB, Perstorp

Analys av hélso- och miljorisker for nuvarande situation och sokta alternativet visar att miljo- och
hélsofarliga kemikalier bara &r en liten del av totala kemikalieomséattning pa Gjoco AB. Den totala
forbrukningen av ravaror ar 2019 uppgick till 3 352 445 kg. 97% av dessa ar inte markningspliktiga.
Bara 2,2% ar hélsofarliga, 0,52% miljofarliga och 0,8% brandfarliga. | framtiden kommer foretaget att

20
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medvetet minska de méngderna och ersétta dem med mindre farliga alternativ. Férbrukning av VOC
ravaror 2019 uppgick till ca 50 ton vilket motsvarar 1,5 % av den totala mangden.

Hantering av ravaror:

Ravaror levereras med végtransporter fran leverantorers varulager till lagerbyggnader pa Gjoco ABs
fabriksomradet.

Pulverravaror ar forpackade pa 2025 kg sackar, 1000-1300 kg pa en pall och &r inplastade runt om.
Hela pallar med pulverravaror transporteras vid behov fran lagret in i produktionsbyggnad. Detta
forhindrar spridning av pulverravaror och kontaminering av omradet.

Bindemedel levereras som bulktransport och kommer huvudsakligen fran Celanese Emulsions Norden
AB. Transportstrackan &r mycket kort. De olika bindemedlen pumpas direkt in till separata
lagringstankar (15-20 m3). En del mindre bindemedel kvalitéer levereras pa IBC som &r tat slutna och
kontrollerade av leverantérer. IBC med bindemedlen lagras inne i produktionsbyggnaden 2 eller inne i
lagerbyggnaden 5 (plat).

Flytande additiver levereras i varierade forpackningar (dunk 20 L, fat 150-200 L, IBC 1000 L).
Fargadditiver lagras i produktionsbyggnad 2 eller i lagerbyggnad 5. Limadditiver lagras i
produktionsbyggnad 1 eller i lagerbyggnad 5.

Lacknafta for tappningen levereras direkt till tank 8 och tappas pa 1 L, 3 L eller 10 L forpackningar.

Lagring av ravaror.

Lagring av flytande material

Utomhus

Ingen lagring av flytande material sker utomhus.

Inomhus

Lagring av flytande material sker inomhus i samtliga byggnader bortsett emballage téltar.

Foljande ravarutankar finns i produktionsbyggnad 2:

Tank Nr 5-10 m? rostfri - med Mowilith DHS S1 (lim)

Tank Nr 6-10 m?® rostfri - med Mowilith LH 300S (lim)

Tank Nr 8-13 m?, lagring av Lacknafta for tappning (brandfarligt klass 3)

Tank Nr 9-18 m?, rostfri - Mowilith 1871/ Bostik primer 6000

Tank Nr 12 — 15 m?® rostfri tank - med Mowilith FA 174

Tank Nr 13-15 m® och tank Nr 14 6 m3 rostfria - Liocryl 4373 tankar, sammankopplade

Tank Nr 15 -10 m? rostfri- med Mowilith DM 105 (lim)

Invallningen géller hela produktionsbyggnaden 2 och rymmer den storsta tankens volym (18 m3)
+ 10 %.

Flytande ravaror i IBC containers lagras i produktionslokalen eller pa ravarulagret. Flytande ravaror i
mindre forpackningar 200 L fat (brannbart) lagras pa brandsékert stalle. Andra 200 L fat eller 25 L
plast och metall dunkar som férekommer i en mindre omfattning lagras placerade i stéllare eller pa
golvet i produktionsbyggnaden.

Lagring av fast material

Inomhus

Fast material som lagras inomhus bestar av ravaror forpackade i pappsackar (20-25 kg) placerade pa
pallar med skyddsplast runt om eller 1000 kg BIG BAG. Dessa ar placerade i ravarulagerslokal eller i
produktionsbyggnad 2 och 5.

Framtida forhallanden

Till den utokade produktionsvolymen av bulkprodukter behovs féljande ravaror. Inledningsvis bedéms
méngderna:

Ca 1200 ton Ammoniumsulfat.

Ca 2000 ton Magnesiumhydroxid.

350 ton Titandioxid

Lagring utomhus pa hardgjord yta i BIG BAG: Magnesiumhydroxid ca 100 ton.

Ammoniumsulfat ca 60 ton.
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Lagring inomhus: ca 40 ton titandioxid i BIG BAG och flytande additiver pa IBC och fat max 5000
liter.

Ravaror och fardiga produkter ar inte klassade. Dessutom ar Magnesiumhydroxid och
Ammoniumsulfat miljovénliga och anvands till vattenrening for att minska COD.

Antalet kemiska produkter som anvands i verksamheten kommer inte att 6ka vasentligt, men
anvandning av ravaror 6kar proportionerligt mot ¢kad tillverkning av produkter. Gjéco AB arbetar
aktivt med substitution av kemikalier enligt produktvalsprincipen, vilket innebar 2 genomgangar om
aret och bedomning av sékerhetsdatablad, dar man forsoker att hitta ett battre alternativ for erséttning
av produkter. Saledes inga produkter som innehaller PRIO amnen eller &mnen upptagna pa REACH
kandidatforteckning.

3.6 Kemikalier och kemikaliehantering

ANVANDNING AV KEMIKALIER

Forteckning 6ver de kemikalier som anvands bifogas, se bilaga M4 (KONFIDENTIELL). Exempel pa
aktuella sékerhetsdatablad, se bilaga M10.

NULAGE

Den totala méngden anvanda kemikalier i verksamheten ar ca 3 352 ton. Den storsta méngden utgors
av bindemedel och pigment/fylinadsmedel i produktionen. En viss méngd kemikalier anvands aven for
underhall samt for utvecklingsverksamhet pa laboratoriet. Se tabell 8.

SOKT ALTERNATIV

| sokt alternativ bedoms méangden anvanda ravaror/kemikalier att oka fran 3 352 ton till ca 12 893 ton
per ar. | 6vrigt okar anvandandet av kemikalier i stort sett proportionerligt mot produktionsokningen.

Det &r i stort sett samma kemikaliegrupper som star for 6kningen. Men andel fyllnadsmedel ar nagot

storre eftersom bulkprodukter for legoproduktion innehaller endast fylinadsmedel, vatten och additiv.
Vid val av nya kemikalier/ravaror valjer vi halso- och miljovanliga alternativ.

Tabell 8: Kemikalieférbrukning

Typ av ravara Forbrukning 2019 Vid produktionsniva | Kommentarer
enl. ansdkan

Bindemedel 1108,9 ton 4400 ton

Pigment/fylimedel 2018,7 ton 7900 ton

Losningsmedel/filmbildare | 50 ton Max 100 ton Anvandning i
produkter kommer att
minska

Biocider 8,5 ton 30 ton

Fortjockare 77,2 ton 219 ton

Ovriga additiver 88,8 ton 244 ton

Vad galler anvandning av underhalls- och laboratoriekemikalier kan dven denna komma att 6ka nagot
till foljd av tillkommande testutrustning och 6kade provtagning som kravs for en utdkad
produktionsniva.
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RUTINER FOR KEMIKALIEHANTERING

Inkop av kemikalier samt sékerstallande av kraven fran kemikalieférordningarna REACH och CLP
styrs av rutiner i Gjoco AB ledningssystem. Ett digitalt kemikaliehanteringssystem anvands som stod
for att kontrollera och riskbedéma de kemiska produkter som hanteras pa foretaget. For att underlatta
att produktvalsprincipen efterfoljs finns i foretagets kemikalieregister aven redskap for hur produktval
ska goras.

Nya kemikalier maste bedémas och godkénnas, och innan en kemikalier godkanns maste den ha gatt
igenom vissa kriterier, bl.a. genom kontroll av eventuell forekomst i olika begrénsningslistor t.ex.
Kandidatlistan, Annex XIV i REACH samt Kemikalieinspektionens PRIO- och begrénsningsdatabas
och vattendirektivet. Dar utdver gors sékningar i det digitala kemikaliehanteringssystemet nar det
laggs till nya @mnen i ovanstaende begransnings- och tillstandslistor. Gjéco AB hanterar inte
kemikalier som kan anvéndas i terrorattacker eller kan astadkomma alvarliga skador dvs akut giftiga,
explosiva eller oxiderande amnen. Inga utgangsamnen (prekursorer) till explosiva och mycket giftiga
kemikalier anvands bortsatt sma mangder av aceton 15 (liter/ar) vilken anvands som
rengoringskemikalie och forvaras inlast i kemikalieskapet.

Hantering och lagring av kemikalier till det utokade produktionsvolymen beskrivs éven i Bilaga A
Riskanalys Gjoco AB. Tillnhérande Handlingsplan togs fram och presenteras i Bilaga A3.

3.7 Avfall

Uppkomst och hantering av restprodukter - biprodukter och avfall

Vid produktionen erhalls saval produkter som sma mangder restprodukter. Restprodukter & material
som har producerats i en tillverkningskedja, men som inte utgér huvudprodukt. Restprodukterna
hanteras antingen som biprodukt eller avfall.

Av praktiska skal skiljer man pa branschspecifika och icke branschspecifika restprodukter. Till de
branschspecifika restprodukterna, dvs. de restprodukter som faller och far sina egenskaper som en
direkt foljd av foretagets tillverkningsprocesser, raknas exempelvis tvattvatten, filtrerings rester,
inkuranta eller aldre ravaror. Dessa kan oftast klassas som biprodukter och/eller sekundarprodukter.
De icke branschspecifika restprodukterna handlar oftast om rena avfall, for vilka det finns etablerade
vagar for kallsortering, insamling, atervinning inklusive avfallshantering. Exempel pa icke
branschspecifika restprodukter &r forbrukade emballage, wellpapp, plast, lysror, metallskrot, etc.

GJOCO AB PRINCIPER FOR HANTERING AV RESTPRODUKTER

Gjoco AB arbetar med att fa storsta mojliga utbyte av insatt ramaterial, samt att minska spill sa langt
det &r mojligt. De grundlaggande principer som Gjoco AB arbetar efter vad galler restprodukter féljer
féljande prioriteringsordning:

1. Ingen uppsamling av restprodukter utanfor produktionsenheter. Det praktiska arbetet sker
huvudsakligen i produktionslinjen.

2. Ateranvand internt (dvs. oberoende av externa resurser). Restprodukter kan antingen &terforas till
nagot processteg eller anvandas for andra andamal. Den matbara interna ateranvandningen inom
foretaget ligger pa omkring 97 %, dar det storsta flodet ar aterforing av vatten och fargrestprodukter
fran tvattning av en produktionssats.

3. Avyttra till kund. Det finns flera fargrestprodukter fran processerna som kan avyttras till externa
kunder inom enklare anvandningsomraden som malning av konstruktion av enklare byggnader, lager,
stall etc.

4. Ateranvénd externt. De utgdende, aldrade eller inkuranta révaror/kemikalier ska forsoka aterlamnas
till leverantdr eller séljas vidare till industrier som kan anvanda dem i sina processer.

5. Resterande inkuranta materialet skickas till destruktion som kemiskt avfall.
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Det forekommer inte nagra biprodukter vid Gjoco AB:s produktion i Perstorp.

Verksamhetsavfall och kemiskt avfall

Som avfall raknas sddana material som inte har nagot varde i en given situation och som darfor ska
omhéndertas enligt gallande regelverk for avfall. Hit hor olika kemiska rester i vatskeform och stoft
samt forbrukat emballage. Mangder av kemiska rester i vatskeform som uppkommer i den egna
produktionen ar mycket lag. Placering av uppsamlat avfall pa foretagsomradet kan ses i bilaga M11.
Alla fraktioner, bortsatt tomma rentvéttade IBC, trapallar och skrot, sorteras och férvaras inomhus.
Hushallsavfall kéllsorteras.
| tabell 9 redovisas avfallsméangder for 2019.

Tabell 9: Avfallsjournaler 2019

Avfallstyp + EWC kod Maéngd Mottagare Transport Kommentarer
Wellpapp 1,14 ton Stena Recycling | Egen transport Aterbetalas av Stena
200101 AB

Brénnbart avfall 11,6 ton Stena Recycling | Egen transport

191210 AB

Plast 4,12 ton Stena Recycling | Egen transport

200139 AB

Verksamhetsavfall 5,36 ton Stena Recycling | Egen transport

200301 AB

Blandskrot 8 ton Stena Recycling | Egen transport Erséttning av Stena
Skérskrot 3,9ton AB

200140

Kemiskt avfall 2 ton Ohlsson/ Egen transport Engangsleverans av
Fargavfall pumpbart Stena Recycling inkuranta produkter som
vattenbaserad AB inte kunde omarbetas.
Kod 200127

Det sOkta alternativet

Den ut6kade produktionen av bulkprodukter tillfér endast plastavfallfraktionen. Plastsackar fran BIG
BAG ravaror trycks ihop och skickas till Stena Recycling som bréanbart avfall. Uppskattad méangd ca
2000 sackar. Tomma IBC ca 50 st./aret returneras till producenten och ateranvands.

Rutin for omhandertagande av avfallet fran produktionshall 5 ar framtagen.

Vid maximal produktion pa 15 000 000 liter (ca 19 000 ton) farg och lim preliminéra berékningar pa
avfallsmangder per ar:

Wellpapp 229473 3ton
Brannbart avfall 191210 20 ton
Plast 200139 5 ton
Industriavfall 220477 2 ton
Blandskrot 200140 2 ton
Kemiskt avfall/Fargavfall pumpbart vattenbaserad 00127 | 1 ton

Planerat materialinkép kommer att ske i storre poster som minskar mangden smaférpackningar vilka
genererar brannbart avfall i dagens alternativ.

3.8 Verksamhetsstyrning och egenkontroll

Egenkontroll pa Gjoco AB bedrivs enligt rutiner i Egenkontroll manualen.
Foljande egenkontroll finns idag pa Gjoco AB:

o Kemikaliehantering

e Riskbedémningar

e Hantering av handelser/avvikelser/olyckor

e Ansvar och samverkan inom verksamheten
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Skyddsutrustning
Internt brandskydd
Produktionsutrustning

e Transporter, avfall
Bolaget arbetar kontinuerligt med att optimera kvalitéten pa de egna produkterna och minska
miljobelastningen. Foretaget kommunicerar miljoinformation internt inom verksamheten.
Bolaget vidtar skyddsatgarder och forsiktighetsmatt dar sa behovs. Rutiner for kemikaliehantering,
avfallshantering och farligt avfall finns. Foretagets systematiska miljo- arbetsmiljé- och
brandskyddsarbete bidrar till att minska risken for skador och oldgenheter for anstélldas hélsa.
Gjoco AB kallsorterar sitt avfall for att hushalla med resurser. Parallellt med detta arbetar man med en
standig stravan att minska spill av kemikalier och fardiga produkter.
Foretaget arbetar aktivt med energisparatgarder enligt sarskild rutin.

Framtida forhallanden
Rutinerna for egenkontroll kommer fortsatt att anpassas sa att gallande regelverk for egenkontroll
uppfylls aven framover.

4. Samrad och kontakter

4.1  Samradsprocessen

| kapitel 6 miljobalken beskrivs att den som avser att bedriva en verksamhet eller vidta en atgard ska
samrada med Lansstyrelsen, tillsynsmyndigheten, och de enskilda intressenter som antas bli sarskilt
berorda. Samrad syftar till att i ett tidigt skede i tillstandsprocessen inhdamta uppgifter och synpunkter
om planerad verksamhet som kommer att ligga till grund for framtida ansékningshandlingar och
miljokonsekvensbeskrivning (MKB). Samrad ska darfor genomforas i god tid och i behévlig
omfattning innan en ansokan om tillstand gors och en MKB uppréttas.

4.2  Genomforda samrad

I enlighet med miljobalkens bestammelser har det, inom ramen for tillstandsansokan, genomforts
samrad med myndigheter och sarskilt berorda enskilda samt 6vriga intressenter, som kan komma att
beréras av planerad verksamhet.

Under samradet inkom det synpunkter som sedan har beaktats i arbetet med ansokan om tillstand
enligt miljobalken. En fullstandig redogorelse av genomforda samrad och samtliga yttranden redovisas
i Bilaga S till Huvudansokan.

Ett samradsunderlag i enlighet med kap 6 § 4 miljébalken har utréttats, se Bilaga nr. S1. Detta har
oversants till myndighetsrepresentanterna samt funnits tillgangligt for enskilda intressenter,
allménheten och organisationer under tiden 2019-11-08 till 2020-03-31.

Samrad med Lansstyrelse, Soderasens Miljoéférbund, Raddningstjansten och Kommunen

Ett samradsmate holls med Lansstyrelse (Anna Kristoffersson), Soderasens miljoférbund (Lars-Olov
Strand), Raddningstjansten (Leif Hylander och Susanne Burstrém), Perstorp Kommun VA (Alexander
Hovander), NSVA (Lotta Wallin och Lisa Palsson) den 14 januari 2020 hos Gjoco AB i Perstorp.
Minnesanteckningar fran detta méte aterfinns i Bilaga nr. S2.

Ett informationsmote gallande lokaliseringsutredning holls med Mattias Bjellvi (kommunens arkitekt)
den 27 januari 2020.

Samrad med intresseorganisationer och lokala féreningar
Samradsunderlaget skickades till Naturvardsverket, Kemikalieinspektionen och Perstorps
Naturskyddsforeningen. Samtliga avbéjde medverkan i samradet.

Samrad med allmanheten
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Samrad med allménheten och intresseorganisationer i 6vrigt genomférdes genom annonsering i
tidningen Helsingborg Dagblad och lokaltidningen Soderasen den 22 februari 2020 samt under Oppet
hus for narliggande villadgare och foretag den 4 mars 2020. Kopior pa dom inforda
samradsannonserna aterfinns i bilaga nr. S5, nr. S6 och nr. S7. Direktutskick av samradsunderlaget
och frageblanketten gjordes till de enskilda som kan antas bli sarskild berérda se Bilaga nr. S4.
Sammanfattningsvis konstaterades att inga negativa synpunkter fran allmanheten har inkommit under
samradet. Narboende har aldrig upplevt nagon storning i form av buller, lukt eller andra oldgenheter
fran varsamheten och dr mycket positiva till Gjocos expanderings planer.

Se Bilaga nr. S8.

De 6vriga synpunkter och 6nskemal som framforts under samradet har i méjligaste man vavts in eller
kommenterats i denna MKB.

Inkomna yttranden
Lansstyrelsens samradsyttrande se i Bilaga nr. S3. Alla synpunkter har beaktats i arbetet med ansékan
och MKB.

Kontakter
Foljande personer deltagit i samradsprocessen:
Namn Befattning Tel.nr E post
Léansstyrelse Skane
Anna Kristoffersson Miljohandlaggare 010-224 16 70 anna.k.kristoffersson@Iansstyrelsen.se
Raddningstjansten
Leif Hylander Forvaltningschef/Raddningschef 0435-384 80 leif.hylander@perstorp.se
Susanne Burstrém Séakerhetssamordnare/Brandinspektdr | 0435-391 16 susanne.burstrom@perstorp.se

Soderasens Miljoforbund

Lars-Olov Strand Miljéinspektor 0435-78 24 85 lars-olov.strand@smfo.se

Perstorp Kommun

Alexander Hovander Vatten och avlopp 0435-392 72 alexander.hovander@perstorp.se
Mattias Bjellvi Stadsarkitekt 0435-391 79 mattias.bjellvi@perstorp.se
NSVA

Lotta Wallin Gruppchef Miljé och Resurs 010-495 87 52 Lotta.wallin@nsva.se

Lisa Palsson

5. Paverkan pa miljomalen och miljokvalitetsnormer

I april 1999 antog riksdagen mal for miljokvaliteten inom 15 omraden och i november 2005 antogs
ytterligare ett, kallat ”Ett rikt djur- och vaxtliv”’. Méalen beskriver den kvalitet och det tillstand for
Sveriges miljo, natur- och kulturresurser som ar ekologiskt hallbara pa Iang sikt. Regeringen har
inréttat ett miljomalsrad som ansvarar for uppféljning av miljokvalitetsmalen.

De 16 miljokvalitetsmalen ar:
R

lel. Begransad klimatpaverkan .9. Grundvatten av god kvalitet
}:' - 2. Frisk luft £2210. Hav i balans samt levande kust och skargard*
M& Bara naturlig férsurning i —Eéll. Myllrande vatmarker

24, Giftfri miljo j“12. Levande skogar
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5. Skyddande ozonskikt 213. Ett rikt odlingslandskap
I6. Saker stralmiljo -14. Storslagen fjallmiljo*
e 7. Ingen Gvergddning 15. God bebyggd miljo
8. Levande sjoar och vattendrag -16. Ett rikt vaxt- och djurliv

* Ej relevanta for Perstorps kommun

I Skane finns regionala miljomal som ar skapade utifran de nationella miljomalen men anpassade efter
regionala forhallanden i Skane. Fem prioriterade omraden inom det skanska miljoarbetet har pekats ut
Skanes regionala miljomal

Hallbara transporter i Skane

Hansyn till Skanes hav, sjoar och vattendrag

Hushallning med Skanes mark- och vattenresurser

Skydd av Skanes natur- och kulturvarden

Hallbar konsumtion i Skane

Det lokala miljomalsprogrammet for Perstorps kommun malanpassats specifikt for kommunens
tillstand och forutsattningar utifran de nationella och de skanska miljomalen.

Frisk luft

Perstorps kommun deltar i samordnad kontroll av luftkvalitet inom samverkansomradet Skane.
Senaste rapport fran 2018 ger en helhetshild av uppmatta halter av luftféroreningar inom
Samverkansomradet Skane, samt en mer ingaende bild av beraknade halter for kvavedioxid
(NO2) och partiklar (PM10 och PM2.5) i kommunen och tétorterna genom detaljerade
modellberdkningar som illustreras med kartor. Nyhet for 2018 &r kartorna for PM2.5 som har
tagits fram med hjélp av berakningar.

Regeringens preciseringar for de luftféroreningar som omfattas av miljokvalitetsmalen inom
samverkansomradet visas nedan pa forsta rad i Tabell 1.

Tabell 1. Miljomalen, miljokvalitetsnormer (MKN) samt troskelvardena NUT och OUT for respektive Iuftfororening

Perstorps kommun har generellt bra luft. Vi har inte de stora problem med luftféroreningar som
storstaderna har. Trots detta kan vi bli battre pa att reducera vara luftutslapp.
Kvévedioxid (NO2)
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Beraknade arsmedelvérdet for kvavedioxid ligger pa 7-10 pg/m3 i Perstorps tatort (urban bakgrund)
och 4-6 pug/m3 pa landsbygden. Industriomraden syns tydligt i berakningarna, men paverkar inte
halterna avsevart i tatorten.

Bade uppmatta och beraknade halter ligger langt under miljokvalitetsnormen (MKN) pa 40 pug/m3 och
aven under den nedre utvarderingstroskeln (NUT) pa 26 pg/m3 .

Beraknade dygnsmedelvardet for kvavedioxid ligger kring 15 pg/m3 pa landsbygden inom Perstorps
kommun och 18-22 pug/m3 i tatorten Perstorp. De berdknade halterna ligger langt under
miljokvalitetsnormen (MKN) pa 60 pg/m3 och dven under den nedre utvarderingstroskeln (NUT) pa
36 pg/m3.

Beraknade timmedelvérdet for kvavedioxid ligger kring 21-23 pg/m3 pa landsbhygden inom Perstorps
kommun och 25-29 pug/m3 i tatorten Perstorp. De berdknade halterna ligger langt under
miljokvalitetsnormen (MKN) pa 90 pg/m3 och dven under den nedre utvarderingstroskeln (NUT) pa
54 ug/m3.

De totala utslappen av kvaveoxider i kommunen uppgar till 143 ton/ar och utgor 0,8 % av det totala
utslappet inom Skane lan. Den dominerande utslappskallan for kvaveoxider ar industri och
energianlaggningar, vilket ar till stor f6ljd av utslapp fran Perstorp Speciality Chemicals AB.
Utslappet fran industri- och energianlaggningar utgor 39 % inom kommunen jamfort med enbart 12 %
inom hela samverkansomradet Skane. Vagtrafiken dr den nast storsta utslappskallan inom Perstorps
kommun pa 24 % vilket &r lite lagre jamfort med utslappet inom hela lanet pa 30 %.

Partiklar (PM10)

Arsmedelvérde

Berdknade arsmedelvardet for partiklar (PM10) ligger generellt mellan 13 och 14 pg/m3 inom
Perstorps kommun. Dessa halter ligger under miljokvalitetsnormen (MKN) pa 40 pug/m3 och aven den
nedre utvarderingstrosklen (NUT) pa 20 pg/m3 . Bedémningen &r att partikelhalterna i kommunen &r
sa laga att inga uppfoljande méatningar &r nédvandig inom den narmsta framtiden.

Dygnsmedelvéarde

Beraknade dygnsmedelvardet for partiklar (PM10) ligger pa 21-22 pg/m3 pa landsbygden inom
Perstorps kommun och 23-24 pug/ma3 i tatorten Perstorp samt kring vdg 21. Beréknade halterna ligger
langt under miljokvalitetsnormen (MKN) pa 50 pg/m3 och dven under den nedre utvarderingstroskeln
(NUT) pa 25 pg/m3.

Utslappskallor for Partiklar (PM10)

De totala utslappen av partiklar i kommunen uppgar till 38 ton/ar och utgor 1,1 % av det totala
utslappet inom samverkansomradet Skane. Smaskalig uppvarmning ar den dominerande
utsléappskallan inom Perstorps kommun vilket utgér 66 % av hela partikelutslappet i kommunen
jamfort med 25 % inom hela samverkansomradet Skane. Vagtrafiken ar den nast storsta utslappskallan
pa 18 % vilket ar mycket lagre jamfort med utslappet inom hela lanet pa 41 %.

Partiklar (PM2,5)

Arsmedelvérde

Beraknade arsmedelvardet for partiklar (PM2,5) ligger generellt mellan 6 till 7 ug/m3 pa landsbygden
och uppemot 8-10 pg/m3 i tatorten Perstorp samt kring vag 21. Dessa halter ligger under
miljokvalitetsnormen (MKN) pa 25 pg/m3 och dven under den nedre utvarderingstrosklen (NUT) pa
12 pg/m3.

Utsléappskallor for Partiklar (PM2,5)

Den totala utslappen av partiklar (PM2,5) i kommunen uppgar till 35 ton/ar och utgor 1,4 % av det
totala utslappet inom samverkansomradet Skane. Smaskalig uppvarmning ar den dominerande
utslappskallan inom Perstorps kommun vilket utgér 70 % av hela partikelutslappet for PM2,5 i
kommunen jamfort med 34 % inom hela samverkansomradet Skane. Végtrafiken ar den nast storsta
utslappskallan for PM2,5 pa 11 % vilket ar mycket lagre jamfort med utslappet inom hela lanet pa 30
%.

Svaveldioxid (SO2)
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De fyra senaste aren har dock halterna av SO2 varit de lagsta som uppmatts sedan matningarna under
senaste tio aren. ldag finns inget miljomal for svaveldioxid eftersom det anses att malet redan &r
uppfyllt. Tidigare fanns ett nationellt miljémal pa 5 pg/m3.

Kolmonoxid (CO)

Under de senaste tio aren har halten av kolmonoxid sjunkit fran ca 0,5 till 0,2 mg/m3 i Skane.
Bensen

Under 2017 har indikativa matningar av VOC utforts pa 32 kommuner med fokus pa Bensen.
Matningarna genomfordes under fem sammanh&ngande veckor med start 13 mars tom 19 april.
Resultatet visar att halter av bensen ligger langt under nedre utvarderingstroskeln (2 ug/m3) pa
samtliga 32 matplatser inom samverkansomradet. Medelvarden for uppmatta halter for bensen i
Perstorp var 0,65 pug/m3. Dessutom uppfylls miljokvalitetsmalet pa 1 pg/m3 pa samtliga kommuner.

Sammanfattningsvis far man konstatera att luftkvalité i Perstorps kommun &r relativt bra.

Gjocos AB inverkan pa luftkvalitén i kommunen

Vi anser att bolagets paverkan pa luftkvalitén i kommunen é&r relativ liten. Produktionen bedéms inte
medfora nagra markbara utslapp till luft. Vi producerar mestadels vattenburna produkter och soker
utokat tillstand for vattenburna produkter. Andel lésningsmedel som avger VOC av den totala
producerade volymen ligger pa 1,5 % idag och kommer att ligga pa 0,8 % i framtiden. VOC utslappet
ligger langt under 3 % av den forbrukade mangden av 16sningsmedel och kommer inte att Gverstiga
den i framtiden.

Foretagets tillskott av utslapp av stoft till kommunenens laga halter av partiklar PM10 och P2,5
beddms vara obetydligt (850 g/ar fran punktkallor plus mycket sma mangder av det diffusa utslappet).
Specifikationer och ravarustrukturen av pulverravaror visar att de flesta torra ravaror har
partikelstorlek éver 10 um. Andel av mindre partiklar (under 2,5 pum) &r ca 20%. Det betyder att
utslapp av PM2,5 fran Gjoco AB kan uppga till max 170 g/ar. Detta ar en promille del av PM2,5 i
Perstorps tatort. Effektiv Dustkontroll System hamtar de flesta partikelutslapp for atervinning till
produktionen. Genom de rutiner man har for att halla kontroll pa stoftspridningen samt atgérder och
forsiktighetsmatt som vidtas kommer det trots 6kande aktiviteter och antalet transporter att kunna
hallas pa liknande nivaer.

Gjoco AB ligger mellan vag 21 och 108 i vastra industriomradet. Soder om ligger
plastindustriforetaget Stena Recycling AB. Pa omradet vaster om anldaggningen ligger ESAB AB som
ar en av varldens ledande tillverkare av utrustning och tillsatsmaterial for svetsning och skérning.
Utslapp till luften fran Gjocos transporter (6,5 fordon/dygn i nulage och 12 fordon/dygn for planerad
verksamhet) ar relativ liten i forhallande till det totala utslappet fran tungtrafikerade vagarna 21 och
108 dar sammanlagda antal transporter bedéms vara ca 8200 fordon/dygn varav 1300 tung trafik per

dygn.
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Tabell 10: Fabrikens inverkan pa miljémal och normer kort sammanfattning

Miljokvalitetsmal eller
norm

Fabrikens paverkan

Begransad klimatpaverkan

Den totala energianvandningen och mangden transporter
kommer att 6ka nagot men inte i proportionen med
produktionsokning pga. av optimering av inkop och lagring
av ravaror.

Frisk luft

Utslapp av VOC ar mkt lag och nar varken i nulage eller sokt
alternativ det tillatna dransvardet pa 3 % enligt SFS 2013:254
378.Tappning av lacknafta som service till kunder kommer
att minska pga. vattenburna farger kommer att ta storre andel.
Utslapp av stofthaltig processluft kontrolleras och begransas
till max till 5 mg/Nma3. Diffusa utslapp av stoft férhindras
genom framtagna rutiner.

Naturlig forsurning

Fabrikens processer leder inte till férsurning av naturen.

Giftfri miljo

97 % av forbrukade ravaror ar inte markningspliktiga.
Rutiner for kemikaliehantering foljs. Inga ravaror fran
REACH- eller PRIO- listor forekommer pa Gjoco AB
Utfasning av farliga @&mnen ar en del av Gjocos verksamhet.
Gjoco AB arbetar aktivt med produktvalsprincipen.

Skyddande ozonskikt

Fabriken har inga kyl- eller virmepumputrustningar med
kéldmedia.

Ingen évergddning

Maéngden transporter kommer att optimeras genom att minska
antal transporter per producerad ton produkter.

Levande sjoar och
vattendrag

Foretaget har tagit fran rutiner och atgarder som forhindrar
att fororeningar vid hantering och spill av kemikalier nar
recipienten.

Grundvatten av god kvalitet

Produktions och rengdringsvatten ateranvands till 100 % i
nastkommande satser darfor ar vattenférsorjning relativt Iag.
Gjoco AB ligger inte inne i vattenskyddsomradet.

En god bebyggt miljo

Géllande riktlinjer for buller uppfylls med marginal. Ett
stdndigt arbete med att minimera energianvandning och
avfall pagar.

Luftkvalitetsférordningen

Energianvandningen och méngden transporter kommer att
oka nagot men inte i proportionen med produktionsokning
pga. av optimering av inkop och lagring av ravaror. Utslapp
av torra partiklar kommer att kontrolleras och begransas.

Forordningen om
omgivningsbuller

Géllande riktlinjer for buller uppfylls med marginal.
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6. Miljokonsekvenser

6.1 Riksintresse

Enligt Miljobalken kap. 3 och 4 skall mark- och vattenomraden, som har betydelse fran allméan
synpunkt pa grund av omradenas naturvérden eller kulturvarden eller med héansyn till friluftslivet, sa
langt mojligt skyddas mot atgarder, som kan patagligt skada natur- eller kulturmiljon. Behovet av
omraden for friluftsliv i narheten av tatorter skall sérskilt beaktas. Omraden, som &r av riksintresse for
naturvarden, kulturminnesvarden eller friluftslivet skall skyddas mot atgarder, som innebéar pataglig
skada. Lansstyrelsen har redovisat riksintresseomradena for kulturminnesvard, naturvard och
friluftsliv. Materialet finns som helhet presenterat tillsammans med Natura 2000-omraden pa
lansstyrelsens GIS-kartor, som &r digitalt tillgangliga.

Inom Perstorps kommun anges for ndrvarande sex stycken objekt av riksintresse.

Natura 2000-omraden

Tva Natura 2000-omraden enligt habitatdirektivet finns inom Perstorps kommun.

Varshulta myr med nummer SE 0420320

Ett myr komplex, som bestar av svagt véalvda och 6ppna mosseytor med gol, stora drag och laggkarr.
Ett valutbildat vackert drag, som domineras av myrlilja, finns i den sodra delen.

Myren ingar i myrskyddsplan for Sverige.

Uggleskogen med nummer SE 0420315

En &ldre bokskog néra Perstorp, som genom sitt tatortsnéra lage ar av stort varde for det rorliga
friluftslivet. Bokskogen &r av s.k. fryletyp.

Naturvardsomraden

Ett naturvardsomrade med riksintresse finn upptaget inom Perstorps kommun.
Varshultamyren med kod N7

Riksintresse for naturvard omfattar ett stérre omrade av Varshultamyren &n
det omrade som omfattas av Natura 2000-klassningen.

Riksintresse vagar

Vég 21

Vg 21 utg0r forbindelse mellan regionala centra och knyter samman Kristianstad

och Hassleholm med Astorp.

Vagen kommer inom 6verskadlig framtid att ligga kvar i sin nuvarande strackning.

En miljoprioriterad upprustning av strackan inom Perstorps tatort bor genomforas for att bringa ner
fordonshastigheterna genom tétorten och for att ge strackan en mer stadslik karaktar.
Den tunga trafiken pa véag 21 &r intensiv, bade transittrafiken och trafiken till
Industriparken, och den kommer att 6ka i omfattning. En stor del av transporterna

utgors av farligt gods, varfor en véstlig avfart till de olika industriforetagen

vid rondell i anslutning till Arons vag bor utforas. De flesta transporterna

kommer vésterifran och en sadan avfart skulle minska transporterna av farligt

gods genom tatorten pa vag 21.

En breddning av vag 21 frn 9 m till 13m bor utforas pa strackan Hyllstofta

och vasterut till Klippan inom snar framtid. Byggnadsfritt avstand fran vagomrade

ar 30 m osterifran fram till korsningen med vag 108, darefter 50 m vasterut mot Klippan.

Vag 24
Vg 24 utg0r forbindelse mellan regionala centrar och knyter samman Hassleholm

med den nya trafikplatsen i Ostra Spang. Denna nya smidiga anslutning

till vag E4 kommer att 6ka transporterna med tunga fordon pa vag 108 genom
Perstorp norrut och soderut till och fran vag 24 och vidare till E4.
Byggnadsfritt avstand fran vagomrade &r 30 m.
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Riksintresse jarnvag
Jarnvagen mellan Helsingborg, Hassleholm och Kristianstad.

Sakerhetsaspekterna har efter hand prioriterats mer och mer vad det galler tagtrafiken. De dkade
hastigheterna och transporterna av farligt gods ar tva anledningar till detta.

Vid lokalisering av ny bebyggelse och foréandring av befintlig utmed jarnvégen skall buller och
vibrationsfragor utredas sarskilt, liksom erforderliga siakerhetsavstand med hansyn till eventuella
olyckor.

Forlangning av Arons vég leds i tunnel under jarnvagen vid anslutning till vag 21. Plankorsningar bor
endast i undantagsfall tillatas och befintliga pa sikt arbetas bort.

Ett stickspar fran jarnvagen med malpunkt i Industriparken bor pa sikt utforas for att trygga
transporterna av bl.a. farligt gods. Ett markreservat for detta bor utredas i samarbete med Banverket
och Végverket.

Lansstyrelsen har publicerat Riktlinjer for riskhansyn och skyddsavstand vid véag och jarnvag och
Riksdagen har antagit riktvarden for trafikbuller enligt proposition 1996/97:57, vilka bor beaktas vid
planlaggning.
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Omradesbestammelser och riksintressen for Silversmeden 1-3 ingar inte i omrade fér samlad
bebyggelse. Fastigheten berdrs inte av miljobalkens bestammelser for omradesskydd, vattenskydd,
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Natura 2000 inte heller av kulturminneslagens bestammelser och &r inte belagen inom omrade av
riksintresse. Foretaget ligger utanfor inre och yttre vattenskyddsomradet. Se bilaga M9.

Avstandsmatningar fran Gjoéco AB produktionsbyggnaden:
160 m — nérliggande villor

630 m - Parkskolan

930 m — Centralskolan

760 m — Vardhem

1,8 km - Uggleskogen (omrade ingaende i Natura 2000)
10 km- Varshulta myr (omrade ingaende i Natura 2000)

eniroe

, Pm
Mossy / t, g
‘ L. A osoE - 8
aeord” - Rapperas iAoty e Om imokine ¢ scsmatmitionie (2 ) |

Figur 7: Avstandsmatningar till omgivning

Redovisning av alternativa platser behdver normalt inte ske i de fall ansokan om tillstand géller en
befintlig verksamhet. | sadana situationer kan ocksa redovisningen av alternativa utformningar forvantas
behdvas i mindre utstrackning. Framforallt leder forslagen till en 6kad flexibilitet och till att redovisning
av alternativ gors i de fall sadana uppgifter kommer att vara av betydelse vid de bedémningar som gors
i tillstAndsprévningen.

Gjoco AB ér agare till marken som verksamheten bedrivs pa. Gjoco AB &r medveten om att det finns
ledig alternativ industrimark i Perstorps kommun, men Gjéco AB kan inte idag se att man inom
overskadlig tid skulle behdva taga i ansprak ytterligare industrimark for sin verksamhet. Dessutom
skulle kostnaden for nybyggnation och eventuell flyttning av produktionsmaskiner osv. bli alltfor
kostsam for Gjoco AB.

6.2 Buller

6.2.1  Industribuller

Gjoco AB har en verksamhet med maskinell produktion av farg och limprodukter.

De stdrsta maskinerna ar dissolvrar som producerar monotont motorljud vid farg- och limblandning ca
6 timmar om dagen.
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Som malsattning for hogsta industribullernivaer i det aktuella omradet tillampas Naturvardsverkets
riktlinjer for externt industribuller avseende nyetablering “Externt industribuller — allmanna rad SNV
1978:5 rev 1983”) enligt tabell 11.

(Utomhusriktvérden for externt industribuller angivna som ekvivalent och hogsta

ljudniva i dB(A).

Tabell 11: Naturvardsverkets riktlinjer for externt industribuller

Omriddesanvandning®’ Ekvivalent Hogsta ljudniva
ljudniva i dBA i dBA lage
"FAST"
Dag Kvall Natt Momentana
kl 07-18 kl 18-22 kl 22- ljud
samt 07 nattetid
sondag kl 22-07
och
helgdag
kl 07-18

Arbetslokaler faor e

bullrande verksarmhet B = S0 —
Bostader och

rekreationsytor i

bostaders grannskap 50 45 40 ¥ 55

samt utbildningslokaler
och vardbyggnader

Oomraden far

fritidsbebyagagelse och

rorligt friluftsliv dar 40 35
naturupplevelsen ar en

viktig faktor.®

w
a

50

Gjoco AB har gett Miljoassistans AB i uppdrag att berakna bullernivaerna i omgivningen fran fasta
och rorliga bullerkéllor vid féretagens anldggning i Perstorp. Bullerutredningen &r en berékning av
Gjoco AB:s nutida och framtida verksamhet. Se Bilaga M6.

De angivna ekvivalentvardena kontrollerades genom maétning vid ljudkallorna (narfaltsmatning) och
berakningar. Antalet bullerkallor fér den framtida verksamheten dr den samma som den nutida, totalt
ca 7 st. Kéllorna utgors av omrorare, utblas etc. Vid méatning av bullerkallor radde normal drift och
samtliga kallors ljudtrycksniva registrerades under ca 60 sekunder per objekt pa en meters avstand.
Bullermé&tningen har utforts med matinstrument Bruel & Kjaer 2250. For bullerk&llornas méatvérde, se
bilaga 7 till Mé&trapport Nr 20074 (i Bilaga M6).

Berékningarna har utforts med den nordiska berédkningsmodellen for industribuller med programvaran
SoundPlan 8.1. I programmet har en modell av utbredningsomradet byggts upp med hjélp av
kartunderlag levererat av Gjoco och Lantmateriet.

Berékningsmodellen tar hansyn till hur terrangen med omgivningens héjder och markabsorption
varierar, byggnaders placering och hojder, reflektioner och skarmning.

Bullernivaerna har beraknats pa tva olika sétt. Den férsta berdkningen har gjorts for ett stort antal
punkter (ett nat 6ver berakningsomradet med 5 meters avstand mellan punkterna). Resultatet redovisas
i en sa kallad rastermodell, spridningskarta. | modellen presenteras resultatet i berakningspunkterna
och vérdena interpoleras sedan mellan punkterna. Avlasning av exakta varden i enskilda punkter kan
alltsa inte goras i modellen.



Bilaga M

Den andra berakningen har genomforts i utvalda kontrollpunkter som representerar bostéders fasader
mot Gjoco. Resultatet redovisas som siffervérden i de enskilda punkterna. Kontrollpunkterna &r
placerade pa 2,5 m upp pa fasaden.

6.2.2 Trafikbuller

Trafikbuller pa Gjoco AB omradet kommer fran vag 108 och delvis véag 21.

Som malséattning for trafikbullret tillampas Infrastrukturpropositionen 1996/97:53.

Regeringen gor féljande bedémning: Redovisade riktvarden i tabell 12 for trafikbuller bor normalt inte
Overskridas vid nybyggnation av bostadsbebyggelse eller vid nybyggnation eller vasentlig ombyggnad
av trafikinfrastruktur:

Tabell 12: Riktvarden for trafikbullernivaer for bostadsomraden

30 dBA Ekvivalent ljudniva inomhus

45 dBA Maximal ljudniva inomhus

55 dBA Ekvivalent ljudniva utomhus (vid fasad)

70 dBA Maximal ljudniva vid uteplats i anslutning till bostad

Transporterna inom verksamhetens omrade &r inkluderade i berakningen.

Antalet transporter till och fran anlaggningen sker endast under dagtid mellan kl. 07.00 och 16.30.
Antalet transporter vid nutida produktion berdknades till 0,7 st/h och utokad produktion till 1,4 st/h.
Varje transport dr en fordonsrorelse. Dubbelriktad trafik i omradet in- och utfartsvagen. Ovrig trafik
inom omradet ar det enkelriktad trafik. Hastigheten inom omradet ar satt till 20 km/h

Eftersom samtliga bullerkallor inte &r i drift samtidigt har berédkningarna genomforts efter fyra
scenarier. Scenarierna omfattar olika aktiviteter. Nedan redovisas vilka aktiviteter som bedrivs i
respektive scenario:

Scenario 1 Dagtid, kl. 07.00 — 18.00, nutida produktion

Scenario 2 Ovrig tid, kI. 18.00 — 07.00, nutida produktion

Scenario 3 Dagtid, kl. 07.00 — 18.00, utékad produktion

Scenario 4 Ovrig tid, kl. 18.00 — 07.00, utokad produktion

Berékningen har genomforts i enlighet med den Nordiska berdkningsmodellen for berdkning av
externt industribuller.

Resultat

| tabellerna nedan redovisas beraknade bullernivaer i de utvalda kontrollpunkterna. Kontrollpunkterna
redovisar bullernivan pa bostadernas fasader. Resultatet redovisas som LeqdB(A).

Resultat nutida produktion

Fastighetsbeteckning Scenario 1 Scenario 2
Kontrollpunkt 1 Spoven 6 33 32
Kontrollpunkt 2 Spoven 5 32 31
Kontrollpunkt 3 Spoven 4 34 30
Kontrollpunkt 4 Spoven 3 35 31

Resultat sokt produktion

Fastighetsbeteckning Scenario 1 Scenario 2
Kontrollpunkt 1 Spoven 6 33 32
Kontrollpunkt 2 Spoven 5 32 31
Kontrollpunkt 3 Spoven 4 34 30
Kontrollpunkt 4 Spoven 3 35 31
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Sammanfattningsvis far man konstatera att Bullernivaer fran Gjocos verksamhet éverskrider inte
riktvardena varken vid nulage eller vid sokt alternativ.

6.3  Utslapp till luft.

Utslappspunkter som &r kopplade till dammgenererande kallor ar av tva typer. Dels forcerad franluft
fran utslappskallor inuti fabriken vid blandningsmaskiner dar damm kan uppsta och dels vid
lagring/interna transporter av torra material vid skadat emballage (obetydlig méngd).

Stoft fran punktkallor

Utslapp av stofthaltig luft frin damm genererande kallor.

Gjoco AB tillverkar olika typer av farg och andra produkter i form av slurry. Vid tillverkningen
blandas ravaror som ar i flytande eller pulverform. Andelen torra tillsatser i produkter varierar fran 20
% upp till 70%. Tillverkningen sker i stora behallare med kontinuerlig omrérning. Under blandning
och satsning frigors stoftpartiklar fran ravaran. Den stofthaltiga luften sugs ut fran reaktorn via en
cyklon och leds darefter till omgivning.

Nuvarande forhallande

Avdelning for vattenbaserad farg (produktionshall 2) och avdelning fér produktion av bulkprodukter
(produktionshall 5) har en ventilationsanlaggning med filter som aterfor filterresterna tillbaka till
produktionen. De anlédggningarna skapar ett undertryck i produktionskarlet vid manuell dosering av
dammande ravaror.

Att minimera spridningen av den stofthaltiga luften till omgivningen &r nagot som foretaget
kontinuerligt arbetar med genom atgarder som installation av ny filteranlaggning fran Dust Control till
dissolver 11, dissolver 10 och 7. 2019 installerades ny stoftavskiljaren av fabrikat Gram typ ACF 52 H
till blandare 12 i produktionshallen 5.

Enligt gallande villkor for dagens tillstand skall utslapp av stofthaltig processluft far hogst uppga till 5
mg/Nm3. Kontroll ska ske minst vart tredje ar eller enligt vad tillsynsmyndigheten beslutar.

Stoftmatning

De senaste stoftmatningarna gjordes den 30 mars 2020. Méatningarna utfordes i ett pakopplat ror efter
rening pa dissolver 10, 11 och 12. Stoftavskiljare av fabrikat DustControl typ S 11000 (dissolver 10
och 11). Stoftavskiljaren av fabrikat Gram typ ACF 52 H (dissolver 12). Méatningar genomfordes
under pulversatsning i en sats av hdgpigmenterad vattenburen takféarg (dissolver 10 och 11) och en
Magnesiumhydroxid slurry (dissolver 12). Resultatet visade en mycket lagt mangd av stoft i den
filtrerade luften. Se tabell 13 och bilaga M7 Métrapport Nr 20033.

Tabell 13: Resultatsammanfattning stoftprovtagning

Matpunkt Enhet Dissolver 10 Dissolver 11 Dissolver 12
Stofthalt mg/m®ntg 1,1 1,6 1,9
Emission stoft ka/h 0,0006 0,0007 0,004
Emission stoft ka/batch 0,0003 0,00035 0,002
Emission stoft kg/ar 0,0513 0,0518 0,746

Utifran resultatet i rapporten berdknas det totala utslappet av stoft fran dissolver 10, 11 och 12 till

omgivningen till 0,8491 kg/ar (antal batcher per ar x mangd av stoft per batch).

Framtida forhallande

Inga tillkommande utsl&ppskallor &r planerade for framtiden.

Vid sokt produktionsvolym kommer stoftet fran punktkallor 6ka proportionellt till okade antal
producerade batcher. Antal producerade batcher i blandare 12 (bulkproduktion av slurry) kommer att
oka till ca 1330 batcher om aret. Vilket innebér ca 2,66 kg/ar. Produktion av farg kommer inte att 6ka
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narmaste aren men teoretisk fyrdubbling av fargproduktion till sokt alternativ ger ca 0,4124 kg/ar. Det
framtida utslappet av stoftet fran alla punktkallor enligt sokt volym pa 15 000 000 liter per ar blir ca 3
kg/ar.

Diffusa utslapp av stoft samt nedfall av stoft och metaller
Nulage

En viss stoftspridning forekommer kring foretagets anlaggningar. De méngder som emitteras till
omgivningarna kan inte pa ett enkelt sétt kvantifieras och sarskiljas fran annan stoftspridning.
Foretaget anser att mangden av diffusa utslappet av stoft fran Gjocos verksamhet ar mycket litet.
Gjoco AB &r en kemisk industri och ravaruhanterings- och stadrutiner ar anpassade till detta. Att
minimera den diffusa damningen &r nagot som foretaget kontinuerligt arbetar med genom att folja
utarbetade rutiner for lagring och hantering av pulverprodukter.

Inga klagomal om nedfall av stoft fran narboende har skett under Gjoco AB:s existens.

Framtida forhallande

Anvandning av ravaror i pulverform ékar i proportionen till den 6kade produktionsvolymen. | sokt
alternativ bedoms mangden anvanda pulverravaror 6ka till 7900 ton. Eftersom stoftnedfallet inte &r
mojligt att kvantifiera annat dn via matningar i omgivningen &r det svart att géra uppskattningar vad
géller diffus damning i sokt alternativ. Stoftnedfallet kommer inte att 6ka i sokt alternativ vid
valfungerande filteranlaggningar. Genom de rutiner man har for att halla kontroll pa stoftspridningen
kommer det trots 6kande aktiviteter och antalet transporter att kunna hallas pa liknande nivaer som i
nuldget.

Atgarder och forsiktighetsmatt som vidtas

1. Vid val av nya ravaror till produktion se till att inga tunga metaller, halso- eller miljoméarkta
pulverravaror tas i bruk. Inga cancerogena amnen eller finpartikulart material (nano) anvands.

2. Allatorra ravaror utom BIG BAG forvaras inomhus pa inplastade pallar.

Halla portar och taképpningar stangda i storsta mojliga utstrackning.

4. Folja dagens stadrutiner och utdka dessa sa att alla arbetsytor sopas/dammsugs enligt uppréattat
schema samt vid uppkomna behov. Féarg och lim produkter har den karaktér att de torkar
ganska snabbt vilket gor vat stadning omajligt. Torra pulvret (som huvudsakligen ar vanliga
vita finmalda mineraler — krita, lera, talk och delvis titandioxid som star for ca 30 % av vara
fasta ravaror) samlas med industridammsugning eller sopas bort och slangs i blandavfall. Inga
av de dmnena ar halso- eller miljomaérkta. Torkade fargflagor och limskikt vid stddningen av
maskiner slippas bort, produktions filterpasar torkas och lamnas som brannbart avfall.

5. Lastning/lossning och transport av pulver sker inte vid ogynnsam vaderlek och i 100 % téta
emballage.

6. Folja kontrollrutiner vid lossning av pulverravaror.

7. Eventuellt spill fran transporter eller annat, omhandertas omedelbart enligt interna rutiner.

8. Omradets 6ppna ytor som inte anvands direkt for lager, produktion m.m. &r grongjorda med en
kombination av tdckande grds och buskage/trad som dampar vind och skapar 14 ytor.

Riskanalysen for stoft utslapp ingar som en del i Miljoriskanalysen for Gjoco AB. Se Bilaga A.
Handlingsplan med foreslagna atgarder presenteras i Bilaga nr A3.

w
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6.4  UtslappavvVOC

Forbrukning av VOC ravaror 2019 uppgick till ca 50 ton och motsvarade endast 1,5 % av den totala
mangden. Utokat produktion av bulkprodukter kraver inte VOC ravaror. Daremot utokat produktion
av farg behéver mjukgdrare och andra additiv.

Trots att Gjoco AB:s anvandning av l16sningsmedel enligt SFS 2013:254 378 varken idag eller enligt
sokt utokad mangd uppnar 100 ton eller mer, har vi anvant 37§ som gransvarde pa 3 % for
I6sningsmedelstillforseln i nulage och enligt sokt tillstand.

| tabellen nedan presenteras VOC utsldpp i nuldge och i sokt alternativ.

Tabell 18: VOC utslapp i nulage och i sokt alternativ

Typ av lésningsmedel (VOC) Mangd 2019, Beraknat Mangder Beraknat
kg utslapp i sokt utslapp
nuldge, % alternativ, Sokt
kg alternativ, %

Lattflyktiga l6sningsmedel 27 319 0,18 30 000 0,05
(alkoholer+lacknafta+terpentin)
*Propylenglykol och andra 23020 70 000
additiver med hog kokpunkt

* Propylenglykol, CAS 57-55-6, har en forangningshastighet pa 0,01, dvs r = 0, ingen avdunstning.
Den é&r inte heller upptagen i AFS 2011: 18 - Hygieniskt gransvarde.

Propylenglykol &r helt 16slig i vattenburna belaggningar/lim. Sa lange farger/lim som innehaller
propylenglykol inte nar hdgre temperaturer an 30-40 grader vid produktion, kommer emissioner att bli
lika med noll. Detta stammer vél éverens med faktiska métningar som vi har gjort i
produktionsanlaggningen i Norge, dar Propylenglykol inte kan upptéckas i proverna. Trots detta tar vi
med propylenglykol och liknande additiver med hdga kokpunkt i berdakningen av VOC-utslapp.
Etanol, isopropanol och lacknaftan férangas och maste tas i VOC berakningar.

VOC berékningar ar grundade pa matningsdata fran Gjoco AS fabriken i Norge. Gjoco AB och Gjoco
AS ar en koncern och produktionsanlaggningar ar utformade pa mer eller mindre samma sétt. Gjéco
AS tillverkar 5 milj. liter farg vilket motsvarar nuldget for Gjoco AB. Senaste matningar av VOC
utslappet fran fabriken i Norge gav 3,1 kg/timme det totala VOC-utslapp vid worst case, det vill sdga
nar alla linjer kor 16sningsmedelsbaserade produkter.

Med forutsattningen att Gjoco AB har samma produktionsstyrning med punkutsug fran
tappningslinjen vid emballering av lacknafta och att férdelningen mellan 16sningsmedelsburna och
vattenburna produkter ar nu lage 1,5/98,5 (50 339 kg I6sningsmedel utav 3 352 445 kg av det totala)
blir ett teoretiskt maxvarde av VOC-utslapp 0,18 %, vilket ar langt ifran det tillatna vérdet pa 3 %.
Berékning for 2019 (nu l&age):

Uppmétt varde i Norge = 3,1 kg/timme (&r totala VOC-utsléapp vid worst case, det vill sdga nar alla
linjer kor 16sningsmedelshbaserade produkter.)

Omréknat till att galla vid forhallande 1,5/98,5 = 3,1*1,5/100 = 0,0465 kg/timme.

Total méangd per ar = Utslapp per timme * antal driftstimmar = 0,0465 kg/timme * 2000 timmar = 93
kg/ar

Denna ger ett totalt utslapp pa 93 kg for 2019 (nu lage).

Forbrukade mangder av lsningsmedel 2019 var 50 339 kg.

93 kg /50 339 kg =100 =0,18 %

Som ger ett totalt teoretiskt varde pa utslapp av VOC vid nu lage pa 0,18 % av tillférda mangder
I6sningsmedlet.

| det sokta alternativet kommer forbrukningen av 16sningsmedel uppna hogst 100 ton/ar och den totala
forbrukningen uppskattas 6ka till ca 12 832 000 kg. Vilket gor att fordelningen mellan
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I6sningsmedelsburna och vattenburna produkter vid sokt alternativ blir 0,78/99,22 och teoretiskt
maxvérde av VOC utslapp blir 0,05%

Berakning for sokt alternativ:

Uppmatt varde = 3,1 kg/timme (&r totala VOC-utslapp vid worst case, det vill séga nar alla linjer kor
I6sningsmedelsbaserade produkter)

Omréknat till att galla vid forhallande 0,78/99,22 = 3,1*0,78/100 = 0,0242 kg/timme.

Total méangd per ar = Utslapp per timme * antal driftstimmar = 0,0242 kg/timme * 2000 timmar =
48,4 kg/ar

Denna ger ett totalt utslapp pa 48,4 kg for sokt alternativ.

Forbrukade mangder av lésningsmedel vid sokt alternativ blir max 100 000 kg.

48,4 kg / 100 000 kg * 100 =0,05 %

Som ger ett totalt teoretiskt varde pa utslapp av VOC vid sokt alternativ pa 0,05 % av tillforda
mangder l6sningsmedlet.

Slutsatsen blir att varken nulage eller sokt alternativ nar det tillatna dransvardet pa 3 % enligt SFS
2013:254 378.

6.5  Utslapp till vatten

Nulage

Det vatten som gar in i produktionen kommer att forbli i produktionssystemet. Antigen som direkt
ravara eller som ravara i produkten efter rengoring av foregaende produktion. Riskerna for
kemikalieutslapp till vatten fran produktionslokalerna bedéms som mycket sma. Inga golvbrunnar
finns i produktionslokaler.

Dagvatten fran hardgjorda ytor och tak avleds via dagvattenbrunnar inom fastigheten till kommunalt
dagvattennét. Se Bilaga M8. Alla daggvattenbrunnar &r kopplade till uppsamlingsbrunn
(avstangningsbar) och vidare till kommunens nat. Pa parkeringen framfor kontor/laboratoriet finns
ocksa en dagvattenbrunn som leds till dagvattenledningen langs véag 108.

Om utslapp skulle ske pa garden under interna transporter finns nodlagesrutiner, varvid miljoeffekten
bedéms som mycket begransad. Spillvatten fran fardigvaruhuset/kontoret och fran laboratoriet gar till
Kommunens reningsverk. Spillvatten innehaller bara rester fran sanitara andamal. Vatten efter vat
stadning av kontor, labb och lagerlokaler innehaller inga kemikalier. Rutiner for hantering av
kemikaliespill foljs och garanterar att dessa inte hamnar i avloppet. Tvatten av arbetskl&der som sker
regelbundet i kontorsbyggnaden ger upphov till en obetydligt méngd av kemikalierester eftersom alla
arbetsklader rengors med hogtrycksluft innan tvatten. Spolvatten fran tvatt av produktions och
labbutrustning ateranvands i produktionen. Labbinstrument torkas rent med rodsprit. Vid mote med
Perstorps reningsverk framgick det att Gjoco AB inte har paverkat inkommande vattenkvalité till
reningsverket under foretagets existens och inga méatbara mangder kemikalier och féroreningar fran
Gjoco AB fanns i mottaget vatten vid utgjorda analyser.

I ramdirektivet for vatten finns listat prioriterade amnen (45-d&mnen). Inga av de kemiska produkter
som anvands vid Gjoco AB innehaller dessa amnen som ar fortecknade i direktivets bilaga 10 6ver
“prioriterade &mnen”. Baserad pé detta utgdr inte verksamheten nagot problem att paverka
miljokvalitetsnormerna enligt ramdirektivet for vatten.

Sokt alternativ

Nya ravaror och processer till utokad volym kommer inte att bidra till féroreningen av dagvatten om
framtagna rutiner for hantering och lagring av kemikalier fungerar. Risk for utslapp till dagvatten finns
vid lossning av fardiga produkter fran cisterner till tankbilar. Rutin for lossning och instruktion till
chaufforer ar framtagna. Brunnen tétas av chaufforen innan lossningen. Uppsamlingsanordning vid
spill fran roret under slangkopplingen finns. For att forhindra att spill rinner ut i mark/a byggs en
asfaltbula mellan invallningen och produktionshall 2. Vid storre utslapp tatas uppsamlingsbrunnen
med expanderplugg och dagvattennétet, som rymmer upp till 20 m3, fylls med vétskan som sugs upp
av slamsugningsbil for vidare destruktion.
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Innehall av fororeningar i dagvattnet

De fororeningar som kan tankas att hamna i dagvattnet ar nedfall av stoft och avgasféroreningar fran
biltransporter. Bilarnas avgaser slapper ut svaveldioxider och kvéveoxider. Nar svaveldioxid moter
syre- och vattenmolekyler i atmosfaren bildas svavelsyra, som ar en mycket fratande syra. Svavelsyran
faller ner med regn och hamnar pa mark och i vatten och ger férsurning. Som tur ar tar skogen upp det
mesta av kvéavet. Men det kvave som skogen inte tar upp bildar i atmosfaren salpetersyra, som precis
som svavelsyra ar en mycket fratande syra. Salpetersyran faller ner med regn och hamnar pa mark och
i vatten och ger forsurning. De sma mangder av stoft fran Gjocos produktion som hamnar i dagvattnet
bestar bland annat av kalk, CaCO3, som &r basiskt och neutraliserar syra. Sddana anvands for att kalka
en forsurad sjo och hoja pH-vardet. Pa sa satt skaffas en balans i dagvattnet som leds till backen. Vi
har tagit prover pa vattnet fran backen och brunnar och matt PH. PH pa dessa ligger mellan 6,5 och
7,0. Detta innebdr att Gjoco AB inte bidrar pa nagot sétt till férsurningen av sjoar och mark i
kommunen.

Méngderna av stoft som hamnar i naturen ar minimala och innehaller bara naturliga mineralamnen.
Ravaror och fardiga produkter &r inte klassade. Dessutom ar Magnesiumhydroxid och
Ammoniumsulfat miljévéanliga och anvénds till vattenrening for att minska COD. Inga tungmetaller,
hélso- eller miljomarkta, cancerogena &mnen eller finpartikulart material (nano) férekommer. Darfor
anser foretaget att féroreningarna som hamnar i dagvattnet ar obetydliga. For att bevisa detta har
kemiska analyser pa dagvattnet bestéllts. Provtagningen startades i maj manad och planeras bli fardig
till juli 2020 (5 tillfallen under regnperiod). Resultatet kommer att presenteras vid nasta tillsyn eller pa
begéran.

Atgérder for att minska féroreningsbelastningen

En omfattande intern miljéutredning gjordes och presenteras i Bilaga A. Utdkade volymen av
bulkprodukter tillfor vissa miljorelaterade risker. Se bilaga A2. For att eliminera och férebygga risker
for spill till dagvattennatet har foretaget vidtagit atgarder och utformat Handlingsplan. Se Bilaga A3.

6.6  Utslapp till mark

Industriomradet dar Gjoco AB befinner sig hade inte haft nagon miljobelastande verksamhet historiskt
och &r idag inte fororenad.

Ingen lagring av flytande ravaror utomhus forekommer. For att minimera utslapp till marken &r alla
dammande ravaror (TiO2, fyllnadsmedel) som transporteras och hanteras inom fabriksomradet &r
inplastade pa pall. 80 % av pulverravaror till det sokta alternativet kommer att levereras i 1000 kg tata
Big Bag.

For att sakerstalla att inga diffusa utslapp till marken/dagvatten sker togs fram rutiner for mottagnings
kontroll och hantering av pulverravaror som lagras utomhus.

Rutin for tomning av invallningen utomhus &r framtagen. Se Handlingsplan i Bilaga A3.

6.7 Sékerhet och risker

Gjoco AB foljer rutiner i Egenkontroll programmet géllande hantering av brandfarliga varor och
kemikalier, brandsékerheten, arbetsmiljon och omgivande miljon.

Foretaget genomfor regelbundet riskanalyser. Se bilaga A. Verksamheten jobbar kontinuerligt med att
forebygga risker, oka sakerheten i produktionen och minska paverkan pa omgivningen.

De identifierade miljoriskerna vid Gjocos AB verksamhet som presenteras i Bilaga nr. A2 r utslapp
av kemikalier vid lossning av bulkprodukter eller vid ev. olyckor och utslapp till luft fran
dammgenererande kallor. Mindre risk for skador pa manniskor foreligger vid hanteringen av
kemikalier och brandfarliga varor.

Riskerna beddms inte 6ka mer &n marginellt vid d6kad produktion om foretaget foljer framtagna rutiner
och atgérdar punkter som presenteras i Handlingsplanen, se Bilaga nr. A3.
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Foretaget har arliga tillsyn av MSB myndighet och Soderasens Miljoforbund. Egna skyddsronder
enligt Egenkontroll program genomférs av Gjoco ABs personal och utfallet dokumenteras. Pa
programmet finns granskning av risker pa bade manniskor och arbetsmiljo och for den yttre miljon.

6.8 Brandrisk

Gjoco AB har tillstand att hantera och lagra brandfarliga kemikalier. Hantering och lagring sker enligt
foreskrifter fran MSB. Foretaget har fungerande brandskyddsrutiner enligt Egenkontroll, larm,
utbildningar for personal, samt brandsléckningsutrustning som kontrolleras regelbundet.
Forbrukning av brandfarliga ravaror 2019 utgick till ca 27 ton och motsvarar bara 0,8% av den totala
méngden férbrukade kemikalier.

En intern brandriskutredning gjordes och ingar som en del av Miljoriskanalysen se Bilaga A.

De atgarder och de forsiktighetsmatt som behovs for att hindra, forebygga och begransa brandolyckor
ar upptagna i tillhdrande handlingsplan se bilaga nr. A3.

Beskrivning av brandsakerheten for dem nya ravaror och vid tillverkning av nya
bulkprodukter.

Den nya verksamheten innehar inga brandfarliga produkter och en l1ag andel annat brannbart material i
och utanfor byggnaden efter det att de atgarder man atagit sig genomforts. Produktlager bestar av
vattenbaserade slurry. Det kravs mycket hoga temperaturer >1000 °C for att pulverravaror borjar
smalta. Brandgatan mellan produktionsbyggnader 2 och 5 &r utfort enligt brandmyndigheternas
instruktion och alla ytor rund omkring ar hardgjorda. Sannolikheten att en brand uppstar inne eller
utanfér produktionsbyggnad 5 &r mycket Iag.

Omhandertagandet av slackvatten inomhus i produktionshall 5

MSB har angivit mangd vatten som krévs vid insatser pa 600-2400 I/min dér 600 I/min motsvarar
behovet vid en villabrand <4 vaningar och 2400 I/min brand vid oljehanteringsanlaggningar. En
brandinsats for aktuell verksamhet sker under maximalt 30 min vilket innebér ett intervall pa
slackvatten pa 18-72 m3. Slackinsatsen vid den aktuella verksamheten motsvarar troligen mer en
villabrand och mycket mindre &@n brand i en oljehanteringsanlaggning vilket innebér att den lagre
volymen bedéms mer sannolik. Mangden av slackvattnet kommer att bli betydligt mindre pga vid
hdga temperaturer avdunstar merparten av vattnet.

Totala invallningskapaciteten i byggnaden 5 ar 44,5 m*® (36 m? invallning+ 8,5 m® gropen i golvet).
Slutsatsen &r att invallningsvolymen inomhus &r tillracklig for att omhanderta sléckvattnet vid en
eventuell brand.

Omhandertagandet av slackvatten utomhus

Nar eventuell brand intraffar tatas uppsamlingsbrunnen med expanderande pluggen. Uppsamling
volymen i dagvattenavrinningsnéatet hos Gjoco AB &r beraknad till ca 20m3. Ventilen &r lattatkomlig
och har hogsta tryck pa ca 0,1 Bar.

Slackvattnet sugs upp av slamsugningsbil. Vid stora mangder slackvatten mellanlagras detta pa IBC
container. Slackvattnet lamnas av raddningstjansten till godkéand anléaggning som har tillstand att ta
emot detta. Slackvatten som hamnar pa intakta tak kommer att avledas till det dagvattensystem som
avvattningen &r kopplat till. Intakta tak behdver endast kylning och vattnet bedéms darfor inte vara
fororenat i nagon storre omfattning. Slackvatten som appliceras pa kollapsade tak och andra
kollapsade byggnadsdelar, kommer i huvudsak att trdnga in i byggnad och samlas inom invallningen.
Halften av slackvattnet fran tacket pa produktionsbyggnad 5 hamnar i invallningen som rymmer 65
m3, Slackvatten som hamnar pa icke hardgjorda ytor kan innehallas med tillfélliga vallar, diken eller
dammar vid behov. Overskottet av slackvatten som inte far plats i dagvattensnatet och hamnar pa
hardgjorda ytor kan invallas och hallas dar.

7. Atgarder for att minska halso- och miljépaverkan

Hushallning med resurser.
Ravaror med samre milj6- och halsoprofil fasas ut fran Gjéco ABs processer. Inga ravaror fran
REACH- eller PRIO- listor forekommer pa Gjéco AB.
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Ravaror som titandioxid och alla fyllnadsmedel samlas upp och recirkuleras fran stoftfilter ater till
produktionen.

Tvattvatten aterfors till produktionen efter rengdring av blandningskarl.

Produkter som inte ar helt inom specifikationen gar alltid in i produktionen igen som ravara.
Uppvarmning av industrilokaler kommer att krdva mindre energi vid 6kad produktion dar mer
friktionsvdrme kommer att produceras.

Avfallet sorteras for att kunna atervinnas pa basta satt samt vi arbetar for att minska méangden avfall.
Allt av Gjoco ABs brannbara avfall levereras till STENA dar det anvénds vidare for produktion av
energi.

Det avfall som maste bortskaffas/destrueras hanteras miljomassigt.

For att minska miljopaverkan fran transporter driver vi aktivt miljoarbete for effektivare korning och
optimerade transporter.

Samarbete mellan norska och svenska delen av Gjoco foretag ger méjligheter att planera transporter pa
det mest optimala sétet.

Sammanstallda atgarder i tabellform finns i Bilaga A3 Handlingsplan.

Utslapp

Utslapp till luft minskas med hjalp av modernt filtersystem i produktionen.

Att minimera utslapp till marken alla dammande ravaror (TiO2, fylimedel) transporteras och hanteras
inom fabriksomradet pa inplastade pallar.

Riskerna for utslapp till vatten och mark fran produktionslokaler & mycket sma. Invallning av
produktionen garanterar uppsamling av 32 m? flytande material i produktionshall 2 och 36 m®. Inga
golvbrunnar finns i produktionsbyggnaden. Vidtagna och foreslagna atgarder gallande spill vid
lossning, hantering och transport av kemikalier minimerar riskerna for utslapp till vatten/mark.
Foretaget har nodlagesrutiner som styrs av Egenkontroll program.

Buller
Gjoco AB ligger i ett industriomrade. Inga stora forandringar i bullerniva forvéantas. Matningar tyder
pa att gallande riktlinjer for buller uppfylls med marginal.

Narmiljo
Narheten till villor och skola hanteras via god trafikhantering laga utslapp och buller enligt norm.
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